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Federal Communications Commission
Radio Freguency Interference
Statement

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of the
FCC Rules. These limits are designed to provide reasonabl e protection against harmful interference when the equipment is
operated in a commercial environment. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not
installed and used in accordance with the instruction manual, may cause harmful interference to radio communications.
Operation of this equipment in a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

For compliance with the Federal Noise Interference Standard, this equipment requires a shielded cable.
This statement will be applied only for the printers marketed in U.SA.

Statement of
The Canadian Department of Communications
Radio I nterference Regulations

This digital apparatus does not exceed the Class A limits for radio noise emissions from digital apparatus set out in the
Radio Interference Regulations of the Canadian Department of Communications.

Le présent appareil numérique n’ émet pas de bruits radioél ectriques dépassant les limites applicables aux appareils numériques dela
classe A prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioél ectrique édicté par |e ministére des Communications du Canada.

The above statement applies only to printers marketed in Canada.

CE
Manufacturer’s Declaration of Confor mity

EC Council Directive 89/336/EEC of 3 May 1989

This product has been designed and manufactured in accordance with the International Standards EN 61000-6-3/10.2001
and EN 55024/09.98 following the provisions of the Electro Magnetic Compatibility Directive of the European Communi-
ties as of May 1989.

EC Council Directive 73/23/EEC and 93/68/EEC of 22 July 1993

This product has been designed and manufactured in accordance with the International Standards EN 60950 following the
provisions of the Low Voltage Directive of the European Communities as of July 1993.

The above statement applies only to printers marketed in EU.

Trademark acknowledgments

SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Notice

» All rightsreserved. Reproduction of any part of this manual in any form whatsoever, without STAR’s express permis-
sion is forbidden.

« The contents of this manual are subject to change without notice.

« All efforts have been made to ensure the accuracy of the contents of this manual at the time of going to press. How-
ever, should any errors be detected, STAR would greatly appreciate being informed of them.

« The above notwithstanding, STAR can assume no responsibility for any errorsin this manual.

© Copyright 1994 Star Micronics Co., LTD.



Safety Information

| mportant!
Make sure that the printer is turned off and unplugged from the AC outlet and that the

computer isturned off before making connections.

| mportant!
Do not connect a telephone lineinto the peripheral drive connector. Failureto observethis

may result in damage to the printer.
Also, for safety purposes, do not connect wiring to the external drive connector if thereisa

chance it may carry peripheral voltage.

Connect the ground wire. (EU only)
Take out the screw shown in the figure bel ow, then fasten the ground wire terminal to the place

where the screw was removed and tighten the screw.

Cable

Separated
Ground Wire




Unpacking

O Printer

[J User’s manual

[J Ribbon cartridge

O Ferrite core (EU only)
] Fastener (EU only)

Ribbon Cartridge

User’s manual ﬁ

Printer
Ferrite core (EU only)

®

Fastener (EU only)

Choosing a place for the printer

Before actually unpacking the printer, you should take a few minutes to think about where
you plan to use it. Remember the following points when doing this.

0
0
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Choose afirm, level surface where the printer will not be exposed to vibration.
The power outlet you plan to connect to for power should be nearby and unobstructed.

Make sure that the printer is close enough to your host computer for you to connect the
two.

Make sure that the printer is not exposed to direct sunlight.
Make sure that the printer is well away from heaters and other sources of extreme heat.
Make sure that the surrounding area s clean, dry, and free of dust.

Make sure that the printer is connected to a reliable power outlet. It should not be on the
sameelectric circuit ascopiers, refrigerators, or other appliancesthat cause power spikes.

Make sure that the room where you are using the printer is not too humid.



Consumable Parts

When consumable parts have run out, use those specified in the table below.

(1) Roll paper specifications
Paper type:
Paper width:
Roll diameter:
Internal diameter of roll:

Thickness: Tear bar model

Auto cutter model

(2) Ink ribbon specifications
Ribbon type:
Color:

Ribbon material:
Ribbon life:

Ordinary bond and carbonless copy paper

76x0.5 mm (3.0 inches)

285 mm (3.35 inches) max.

212+1 mm

Note: The paper must not be glued to the core.

(single) 70 um to 100 pum

(copies) Original + 2 copies (Max. 200 pm)

(single) 70 um to 100 pum

(copies) Original + 1 copies (Max. 100 pm)

Note: Theauto-cutter built into thisauto cutter model hasbeen
designed for a maximum paper thickness of 100 pm.
Thisthicknessisrated to amaximum paper capacity of
2 ply paper, were each sheet is set at 50 um . Exceed-
ing the 100 um paper thickness auto-cutter specifica-
tion will not insure proper cutting.

Cartridge cassette

SP212/242 type: Single color (Purple or black)
SP216/246 type: Two color (Black and red)
Nylon 66 (#40 denier)

Single color:

Purple 3,000,000 characters

Black 1,200,000 characters

Two color:

Black on two color 600,000 characters

Red on two color 300,000 characters



Control Panel

POWER — ONLINE  FEED @ ON LINE switch
Switchestheprinter between ON LINEand OFFLINE.
1 ] ON LINE and OFF LINE switching is possible only
when paper is loaded in the printer.

L@ FEED switch @ FEED switch

—~® ON LINE switch « When this switch is pressed and then released within
—@® ON LINE lamp (Green LED) 0.5 sec., the paper feeds on line.
L® POWER lamp (Green LED) » When this switch is held depressed for more than 0.5

sec., the paper feeds continuously.
(The above paper feed operation is possible for both
ON LINE and OFF LINE modes.)

(® POWER lamp (green LED)

Lights when the power to the printer ison.

Flashes when paper is out, mechanical error occurs, when there is an alarm due to head
temperature detection, or when a CPU error has occurred.

If the paper is out, load new paper and press the ON LINE switch.

When the POWER lamp flashes due to occurrence of amechanical error, turn off the power and
remove the cause of a mechanical error and then turn on the power again to reset the printer.

If the POWER lamp flashes due to the alarm of the head temperature detection, the printer will
be set automatically when the head temperature becomes low.

(@ ON LINE lamp (green LED)

LED lit: Printer isON LINE
LED off: Printer is OFF LINE
LED flashes: CPU error

When the POWER lamp and ON LINE lamp light simultaneously, a CPU error has occurred.

Loading the Ribbon Cartridge (Tear Bar Model)

(@ Turn off power to the printer.

Cover

@ Lift the cover up approx. 3 cm. Hold the cover
tilted at this angle, then pull it toward you to
remove it.

Power off



Print head

XS 2P\ Ink ribbon
\Q%\‘ 7
A@
Ribbon feed >
knob
Notched
part

(@ Placetheribbon cartridgein thedirection shown
in figure and press it down to load it. If loading
of the ribbon cartridge is not satisfactory, press
downthecartridgewhilerotating theribbon feed
knob in the direction of the arrow.

(® Turntheribbonfeed knob of theribbon cartridge
in the direction of the arrow to remove slack in
the ribbon.

(® Mount the cover by reversing the procedure
outlined in step (2) above.

Note: When removing the ribbon cartridge, raise
the A section and then removeit by holding
the B section as shown in figure.

Loading the Ribbon Cartridge (Auto Cutter Model)

Cover

Power off

@ Turn off power to the printer.

@ Lift the cover up approx. 3 cm. Hold the cover

tilted at this angle, then pull it toward you to
remove it.



(@ Lift up the auto cutter and put it in a vertical
Auto cutter position, as shown in figure.

(@ Placetheribbon cartridgein thedirection shown
in figure and pressit down to load it. If loading
of the ribbon cartridge is not satisfactory, press
downthecartridgewhilerotating theribbon feed
knob in the direction of the arrow.

Ribbon feed
knob

Notched part

(® Turntheribbonfeed knob of theribbon cartridge
in the direction of the arrow to remove slack in
the ribbon.

Eé?t?%%e ® Close the Auto Cutter.

@ Mount the cover by reversing the procedure
outlined in step @ above.

Note: Whenremovingtheribboncartridge, raise
theA sectionandthenremoveit by holding
the B section as shown in figure.




Loading the Paper (Tear Bar Model)

(@ Lift the cover up approx. 3cm. Hold the cover
tilted at this angle, then pull it toward you to
remove it.

@ Cut off the front edge of the roll paper
perpendicularly.

® Confirm that the power of the printer is turned
on.

(@ While observing the direction of the roll paper,
insert the top end of the paper beneath the paper
guideasfar asitwill go. If theroll paperisingtalled,
the top end of the paper automatically comes out
from the paper exit.

\ " “paper roll holder (® Movethe paper roll holder inthedirection of the
| arrow, and insert the roll so that the holesin the

core align with the axes of the paper roll holder.
Releasethe paper roll holder to secure the paper.

® If the paper roll core has not been properly
aligned with the paper roll holder, the cover
cannot to properly seated until the paper position
IS corrected.

Positioning rib Cover

~— Rollpaper @) Press the FEED (paper feed) switch to feed the
paper approximately 10cm.

Insert the top edge of the paper into the tear bar
slot, then mount the cover by reversing the
procedure for removing the cover in step (D
above.

Paper roll holder

Tear bar

Note: When the paper end mark appears on the
paper, replace the roll paper before it runs
Out.

FEED switch



Loading the Paper (Auto Cutter Model)

Cover

FEED
switch

Roll paper

\ ™ Paper roll holder

Positioning rib Cover

" Roll paper

Paper roll holder

(@ Lift the cover up approx. 3cm. Hold the cover
tilted at this angle, then pull it toward you to
remove it.

(@ Cut off the front edge of the roll paper
perpendicularly.

(® Confirm that the power of the printer is turned
on.

(® While observing the direction of the roll paper,
insert the top end of the paper beneath the paper
guideasfarasitwill go. If theroll paperisingtalled,
the top end of the paper automatically comes out
from the paper exit. After 2cm of paper are fed
out, the paper is automatically cut off.

(® Movethe paper roll holder inthedirection of the
arrow, and insert theroll so that the holesin the
core align with the axes of the paper roll holder.
Releasethe paper roll holder to securethe paper.

® If the paper roll core has not been properly
aligned with the paper roll holder, the cover
cannot to properly seated until the paper position
is corrected.

(@ Press the FEED (paper feed) switch to feed the
paper approximately 10cm.

—-10-



Insert the tip of the roll paper in the auto cutter
paper dit.

» Whenusing copyingpaper, insertonly theorigina
(the upper paper) into the dlit of the auto cutter.

Auto cutter Insert the paper which isto be copied (the lower

paper) between the platen and the auto cutter.

Paper
insertion
slit

Auto cutter

Paper insertion

slit Upper paper

Upper paper Paper insertion

slit
Print head Platen Lower paper
[
\@)\ Lower paper Print head Platen
S

© Pull ontheedge of the paper toremoveany slack
and then lower the auto cultter.

I nsert the paper through the paper outl et and then
replacethecover by reversingtheremoval steps.

Note: When the paper end mark appears on the

paper, replace the roll paper before it runs
out.

FEED switch

—11—



Dip Switch Settings - Parallel Interface Type

ON 1 8
*
+ |000DOOAN
OFF
M DIP-SW
Switch Function ON OFF
1 | Paper out detection Vaid Invalid
2 | Control code CR Invalid Valid
3
4 | International character set See below
5
Available Unavailable
6 | Daabuifer (approx. 1k byte) (11ine)
8 Character generation setting See below
The factory settings of DIP switch are all on.
[ International character set
Switch | U.SA. France | Germany | England | Denmark | Sweden Italy Spain
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF
[0 Character generation
Switch uUsS EC P JP
7 ON ON OFF OFF
8 ON OFF ON OFF

—-12 -




ON

Dip Switch Settings - Serial Interface Type

Hllalalulalaflals

OFF
M DIP-SW
Switch Function ON OFF
1 | Command mode STAR mode VeriFone mode
2 | Control code CR Invalid Valid
3
4 | International character set See below
5
673 Data transmission rate See below
8 | Datahit 8-data bit 7-data bit
9 | Parity check No Yes
10 | Parity Odd Even
The factory settings of DIP switch are all on.
O International character set
Switch | U.S.A. France | Germany | England | Denmark | Sweden Italy Spain
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF
[0 Data transmission rate (baud rate)
Baud rate Switch 6 Switch 7
1200 OFF OFF
2400 OFF ON
4800 ON OFF
9600 ON ON

—-13-—-




Specifications

Printing method Serial impact dot matrix printing
Number of columns 42 (16 cpi)
35 (13.4 cpi)
Printing direction Bi-directional with friction feed
Printing width Max. 66 mm
Dot spacing 0.316(H) x 0.423(V) mm
Character size 1.28W x 2.87H mm (7x%7, 16 cpi)
1.59W x 2.87H mm (9%7, 13.4 cpi)
Character set Alphanumeric characters: 95

International characters: 12
Special characters: 64
IBM special characters: 83

Print speed Approx. 2.5 lines/sec
Paper feed speed Approx. 9 lines/sec
Line spacing 1/6 inch
Character structure 7X7 or 9x7
Interface RS232C / Centronics compatible
Received buffer size Approx. 1K byte
Printer Reliability 9 million lines Calculated Real Time MCBF
2.5 million lines MCBF
Print head life 75 million characters
Cutter life 0.3 million cutting (Full or Partial Cut)
Temperature Operating: 0 to 50 °C
Storage: -20to 70 °C
Humidity Operating: 10 to 90% RH (without condensation)
Storage: 5to0 95% RH (without condensation)
Dimension Tear bar model: 158 x 234 x 193 (WxDxH mm)
Auto cutter model: 158 x 239.7 x 193 (WxDxH mm)
Weight Tear bar model:  Approx. 3 Kg

Auto cutter model: Approx. 3.4 Kg

Please access the following URL
http:/Aww.star-micronics.co.jp/servicefframe_sp_spr_e.htm
for the lastest printer drivers and utilities.
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IMPRIMANTE MATRICIELLE
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Federal Communications Commission
Interférencesradioélectriques
Déclaration

Cet appareil a été testé et déclaré conforme aux normes des appareils numériques de Classe A, conformément al’article 15
du reglement de la FCC. Ces normes ont été établies en vue de fournir une protection convenable contre les parasites en
usage commercial. Cet appareil génére, utilise et peut émettre des ondes radioélectriques, et s'il n’est pasinstallé et utilisé
conformément aux instructions, peut produire des parasites en communications radio. L’ utilisation de cet appareil dans une
zone résidentielle produira vraisemblablement des parasites, dont I’ élimination devra étre prise en charge par I’ utilisateur
lui-méme et a sesfrais.

Pour étre conforme a la norme antiparasitage fédérale, cet appareil doit étre utilisé avec un céble blindé.

Cette déclaration ne concerne que les imprimantes vendues aux Etats-Unis o’ Amérique.

Déclaration du
Ministére des Communications du Canada
Reglement sur lebrouillage radioélectrique

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables aux appareils
numeériques de la Classe A prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioélectrique édicté par le Ministére des
Communications du Canada.

Cette déclaration ne concerne que les imprimantes vendues au Canada.

Déclar ation de confor mité CE du fabricant

Directive du conseil de la CE 89/336/EEC du 3 mai 1989

Ce produit a été concu et fabriqué en accord avec les normes internationales EN 61000-6-3/10.2001 et EN 55024/09.98
selon les dispositions de la Directive de mai 1989 de la CE, relative a la compatibilité électromagnétique.

Directives du conseil de la CE 73/23/EEC et 93/68/EEC du 22 juillet 1993

Ce produit a été congu et fabriqué en accord avec |es normes internationales EN 60950 selon |es dispositions de la Directive
dejuillet 1993 de la CE, relative a la basse tension.

Valable pour les imprimantes commercialisées en Europe seulement.

Renseighements sur les marques de fabrique
SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Remarque

« Tous droits réservés. La reproduction d’une partie de ce manuel sous quelque forme que ce soit, sans la permission
expresse de STAR, est strictement interdite.

 Le contenu de ce manuel peut étre modifié sans préavis.

« Des précautions ont été prises lors de I’impression de ce manuel pour garantir la précision de son contenu. Cependant,
en cas d'erreur dans ce manuel, STAR apprécierait grandement d’en étre informé.

e Cependant, STAR n’assume aucune responsabilité en cas d’ erreurs dans ce manuel.

© Copyright 1994 Star Micronics Co., LTD.



Informations concernant la sécurité

Attention!

Assurez-vous que I'imprimante est hors tension, qu’ elle est débranchée de la prise secteur
et que I’ ordinateur est hors tension avant d’ effectuer les connexions.

Attention!
Ne connectez pas une ligne de tél éphone a la borne du pil ote de périphérigue, sous peinede
risquer d’endommager |I'imprimante.
Pour desraisonsdesécurité, il convient égal ement denepasbrancher d’ appareil périphérique
en cas de risgue de survoltage.

Attachez lefil demisealaterre. (UE seulement)

Déposez lavisindiquée dans|e schémaci-dessous, puis attachez laborne du fil demisealaterre
al’endroit occupé précédemment par lavis et resserrez lavis.

Céable

Fil de masse séparé




Déballage

O Imprimante

[0 Mode d’ emploi

[0 Cartouche aruban

[ Tore de ferrite (UE seulement)
[ Attache (UE seulement)

Mode d’emploi
ﬁ Cartouche a ruban

Tore de ferrite (UE seulement)

Attache (UE seulement)

Emplacement de 'imprimante

Avant de déballer I'imprimante, déterminez I’ emplacement ou vous souhaitez I’installer.
Veuillez observer les points ci-dessous lors de votre choix.

O

[
[

Choisissez une surface stable et de niveau sur laquelle I'imprimante ne sera exposee a
aucune vibration.

Assurez-vous que I’ emplacement dispose d’ une prise secteur proche et d’' acces aise.
Assurez-vous que la distance entre I’ imprimante et I’ ordinateur-h6te vous permet de les
raccorder aisément.

Assurez-vous que I’ imprimante n’ est pas exposée directement aux rayons du soleil.
Tenez|'imprimanteal’ écart des sources de chaleur importante, tellesquelesappareilsde
chauffage, etc.

Assurez-vous que le lieu ou vous souhaitez installer I'imprimante est propre, sec et n'est
pas pousSi €reux.

Assurez-vous que la prise secteur a laquelle vous raccordez I'imprimante délivre une
tension stable. Evitez deraccorder I'imprimante ala prise secteur d’ un circuit alimentant
de gros consommateurs de courant, tels qu’ un photocopieur, réfrigérateur, etc.
Assurez-vousquelelieuouvousinstalez I’ imprimante n’ est pas excessivement humide.

—4-



Consommables

L orsgue les consommabl es sont épuisés, utilisez ceux qui sont spécifiésdans|etableau ci-dessous.

(1) Rouleau de papier, caractéristiques

Papier ordinaire:

Largeur de papier:

Diamétre du rouleau:

Diameétre intérieur du rouleau:
Remarque:

Epaisseur: Modéle a plaque-couteau

Papier de copie bond et sans carbone ordinaire

76 £0,5 mm (3,0 pouces)

285 mm (3,35 pouces) max.

212+1 mm

Il ne faut pas que le papier soit collé au noyau du rouleau.
(simple) 70 um a100 pm

(copies) Original + 2 copies (200 pm max.)

Modele & coupe-papier automatigue (Simple) 70 um a 100 pm

(2) Ruban encreur, caractéristiques
Type de ruban:
Couleur:

Matériau du ruban:
Durée de service du ruban:

(copies) Original + 1 copie (100 pm max.)

Remarque : Le coupe-papier automatique de ce modéle a
€té concu pour une épaisseur de papier maxi-
mum de 100 um. Cette épaisseur est calculée
pour une capacité de papier maximale de
papier a2 jets, dont chaquefeuilleest régléea
50 um. La coupe ne sera pas correcte si vous
utilisez du papier dépassant les spécifications
de 100 um d’épaisseur pour le papier du
coupe-papier automatique.

Cassette a cartouche

Type SP212/242 : Monochrome (violet ou noir)
Type SP216/246 : Deux couleurs (noir et rouge)
Nylon 66 (denier #40)

Monochrome:

Violet 3 000 000 caracteres

Noir 1 200 000 caracteres

Deux couleurs:

Noir sur deux couleurs 600 000 caracteres
Rouge sur deux couleurs 300 000 caractéres



Panneau de Commande

POWER — ON LINE FEED @ TOUChe ON LI NE
Cettetouche permet de mettrel’ imprimante en
O O ligne ou hors ligne. Vous ne pouvez effectuer
cette commutation que si du papier est chargé

—® Touche d'avance FEED dans I"imprimante.

(@ Touche ON LINE (@ Touche d’' avance FEED

L@ Témoin ON LINE (DEL verte) * Sivousappuyez sur cettetouche, puislarelachez
moins de 0,5 seconde aprés, e papier avancera

~(® Témoin d'alimentation POWER (DEL verte) , . X .
d'unelignealafois.

* S vous maintenez la pression sur cette touche
pendant plusde0,5 seconde, |epapier avancerade
faconcontinue. (Celaestvaablequel’ imprimante
soit en ligne ou horsligne.)

(® Témoin d’ alimentation POWER (DEL verte)

Cetémoin s alume quand I’ imprimante est sous tension.

Cetémoin clignote quandil n'y aplus de papier dans|’imprimante, quand une erreur mécanique
ouunesurchauffedelatéted’ impression est détectée, ou quand uneerreur s est produiteau niveau
de I’ unité centrale de traitement.

Si le papier est épuise, mettez en place un nouveau rouleau, puisappuyez sur latouche ON LINE.
Si le témoin POWER clignote en raison d’'une erreur mécanique, mettez I'imprimante hors
tension, puiséiminez lacause del’ erreur mécanique et remettez |’ imprimante sous tension pour
laréinitialiser.

Si le témoin POWER clignote aprés avoir détecté une surchauffe de la téte d’impression,
I”imprimante sera réinitialisée automatiquement quand la température de la téte d’ impression
aura baissé.

(@ Témoin ON LINE (DEL verte)

DEL alumée: L’ imprimante est en ligne
DEL éteinte : L’imprimante est horsligne
DEL clignotante : Erreur de |’ unité centrale

Quand lestémoins POWER et ON LINE s alument simultanément, une erreur s est produite au
niveau de |’ unité centrale de traitement.

Installation d'une cartouche a ruban (Modeéle avec barre de découpage)

() Mettez I'imprimante hors tension.

(@ Soulevezlecapot d environ 3cm. Tout entenant
lecouvercleinclinéacet angle, tirez-leversvous
pour |’ enlever.




Téte d'impression (3) Mettez |lacartouchearuban en placedanslesens
Ruban encreur indiquésur lafigureet appuyez | égérement sur la
cartouche afin qu’elle se mette en place. Si la

Q)

W mise en place de la cartouche n’ est pas satisfai-
@ sante, appuyez sur la cartouche tout en faisant
IS ‘ tourner le bouton d'alimentation du ruban de la

< 5
Bouton
d’alimentation
du ruban

cartouche dans le sens de lafleche.

® Pour tendre le ruban, faites tourner le bouton
d’ aimentation du ruban de la cartouche dans le
sens de lafleche.

Parties avec
encoches

® Pour remettre en place le capot, suivant la
procéduredécriteal’ étape (@ danslesensinverse.

Cartouchhe a
ruban

Remarque: Pour enlever la cartouche a ruban,
soulevez la partie A, puis enlevez la
cartouche en la tenant par la partie B
comme indiqué sur lafigure.

Installation d’une cartouche a ruban (Modele avec coupe-papier automatique)

(1 Mettez I'imprimante hors tension.
Capot

(@ Soulevezlecapot d environ 3cm. Tout entenant
lecouvercleinclinéacet angle, tirez-leversvous
pour |’ enlever.




Unité de découpage
automatique

-

automatique

Bouton
d’alimentation
du ruban

Parties avec
encoches

Unité de découpage

Cartouchhe a
ruban

(3 Soulevez!’ unitédedécoupage automatiquepour
la mettre en position verticale, comme indiqué
sur lafigur.

(@ Mettez lacartouchearuban en placedanslesens
indiqué sur lafigure et appuyez | égere-ment sur
lacartouche afin qu’ elle se mette en place. Si la
mise en place de la cartouche n’ est pas satisfai-
sante, appuyez sur la cartouche tout en faisant
tourner le bouton d’ alimentation du ruban de la
cartouche dans |le sens de lafleche.

(®) Pour tendre le ruban, faites tourner le bouton
d’alimentation du ruban de la cartouche dans e
sens de lafleche.

(® Refermez I’ unité de découpage automatique.

@ Pour remettre en place le capot, suivez la
procéduredécriteal’ étape @ danslesensinverse.

Remarque: Pour enlever la cartouche aruban,
soulevez la partie A, puis enlevez
la cartouche en la tenant par la
partie B comme indiqué sur la
figure.



Chargement du papier (Modéle avec barre de découpage)

Capot

Touche
d’avance de
papier (FEED)

Axe

de papier

Nervure de

positionnement Capot

—_ Rouleau
de papier

Support de rouleau
de papier

Barre de
découpage

Touche d’avance FEED

Tube central

I Support de rouleau

(1 Soulevezlecapot d environ 3cm. Tout entenant
lecouvercleinclinéacet angle, tirez-leversvous
pour |’ enlever.

(@ Coupez!’ extrémitédu papier perpendicul airement.
(® Vérifiez si I'imprimante est bien sous tension.

@ Insérez |’ extrémité du papier sous le guide de
papier aussi |oin quepossibleen fai sant attention
au sens du rouleau. Lorsque le rouleau est en
place, le papier ressort automatiquement par la
fente de sortie de I'imprimante.

(® Déplacez e support derouleau de papier dansle
sens de la fleche, et insérez le rouleau de telle
fagon que les orifices du tube s alignent sur les
axesdu support derouleau depapier. Relachezle
support de rouleau de papier pour maintenir en
place le papier.

® Si letubedu rouleau de papier n’apasétéaigné
correctement sur le support deroul eau de papier,
le capot ne pourra pas étre bien refermé. Pour
pouvoir refermer le capot, vous devrez corriger
la position du papier.

(@ Appuyez sur latouched’ avance FEED pour faire
avancer le papier de 10 cm environ.

Insérez I’ extrémité du papier dans la fente de
sortie ou se trouve la barre de découpage, puis
remettez le capot en place en suivant la procé-
dure de dépose du capot décrite al’ étape () ci-
dessus dansle sensinverse.

Remarque: Pour enlever la cartouche aruban,
soulevez la partie A, puis enlevez
la cartouche en la tenant par la
partie B comme indiqué sur la
figure.



Chargement du papier (Modele avec coupe-papier automatique)

Capot

Touche
d’avance de
papier (FEED)

Nervure de
positionnement

Support de rouleau
de papier

Tube central

Support de rouleau
de papier

Capot

Rouleau
“—de papier

(1 Soulevezlecapot d environ 3cm. Tout entenant
lecouvercleinclinéacet angle, tirez-leversvous
pour |’ enlever.

(@ Coupez I’ extrémité du papier perpendiculaire-
ment.

(® Vérifiez si I'imprimante est bien sous tension.

® Insérez |’ extrémité du papier sous le guide de
papier aussi |oin quepossibleenfai sant attention
au sens du rouleau. Lorsque le rouleau est en
place, le papier ressort automatiquement par la
fentedesortiedel’ imprimante. Apréslasortiede
2 cm de papier, le papier est automatiquement
Coupé.

(® Déplacez e support derouleau de papier dansle
sens de la fleche, et insérez |e rouleau de telle
facon que les orifices du tube s alignent sur les
axesdu support derouleaudepapier. Relachezle
support de rouleau de papier pour maintenir en
place le papier.

(® S letube du rouleau de papier n’a pas éé digné
correctement sur le support de rouleau de papier,
le capot ne pourra pas étre bien refermé. Pour
pouvoir refermer e capot, vousdevrez corriger la
position du papier.

(@ Appuyez sur latouched’ avance FEED pour faire
avancer le papier de 10 cm environ.

—-10-



Unité de

Insérez I’ extrémité du papier dans la fente de
I” unité de découpage automatique.

» Quandvousutilisez du papier pour copie, insérez
seulement I’ original (feuille supérieure) dansla

dé s . .
Fente aﬁf:rﬁgagﬁ R fente de I’unité de découpage automatique.
gdnsaegig’r” Insérez le papier de copie (feuille inférieure)
entre le cylindre et I’unité de découpage
automatique.
Unité de découpage
Fente d’insertion automatique
Fente du papier
Feuille d’insertion du Feuille supérieures
supérieures papier
Téte _
d’impression Cylindre Feuille inférieure
Feuille inférieure Téte Cylindre
d'impression
Sortie de ) , L., ) )
papier (© Tirez sur |’ extrémité du papier afin detendre le

Unité de
découpage
automatique

Touche d’avance FEED

papier, puis rabaissez I'unité de découpage
automatique.

Insérez |le papier dans la sortie de papier, puis
remettez e capot en place en suivant la procé-
dure de dépose du capot dans le sens inverse.

Remarque: Quand le repere de fin de papier
apparait sur lepapier, remplacezle
rouleau de papier avant qu’il soit
terminé.

—11—



Affectation des broches des commutateurs DIP - Type a interface paralléle

DESACTIVE

ACTIVE

)
A4

nanannnna

M Commutateurs DIP

Commutateur Fonction ACTIVE DESACTIVE
1 Détection de sortie du papier Valide Invalide
2 Code de commande CR Invalide Valide
3
4 Jeu de caractéres internationavx Voir ci-dessous.
5
o Disponible Non disponible
6 Mémoire tampon (en\F/)i ron 1 koctet) (1 Iigne)p
8 Réglage de génération de caractéres Voir ci-dessous.

Tous les réglages de commutateur DIP sont activés au départ de |’ usine.

[ Jeu de caractéres internationaux

Commutateur E-U France |Allemagne|Angleterre| Danemark | Suéde Italie Espagne
3 ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE
4 ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE| ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE
5 ACTIVE | ACTIVE | ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE |DESACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE
[J Génération de caractéres
Commutateur us EC JP JP
7 ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE
8 ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE

—-12 -




Affectation des broches des commutateurs DIP - Type a interface serie

ACTIVE
-+
A 4

DESACTIVE

nannnANANN

H Commutateurs DIP

Commutateur Fonction ACTIVE DESACTIVE
1 Mode de commande Mode STAR Mode VeriFone
2 Code de commande CR Invalide Valide
3
4 Jeu de caractéres internationaux Voir ci-dessous.

5

6 - L

; Débit en bauds Voir ci-dessous.

8 Longueur des données 8 bits 7 bits
9 Controdle de parité Désactivé Activé
10 Parité Impair Pair

Tous les réglages de commutateur DIP sont activés au départ del’ usine.

[ Jeu de caractéres internati onaux

Commutateur E-U France |Allemagne|Angleterre| Danemark | Suéde Italie Espagne
3 ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE| ACTIVE |DESACTIVE
4 ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE| ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE
5 ACTIVE | ACTIVE | ACTIVE | ACTIVE |DESACTIVE|DESACTIVE|DESACTIVE|DESACTIVE
O Débit en bauds
Débit en bauds Commutateur 6 Commutateur 7
1200 DESACTIVE DESACTIVE
2400 DESACTIVE ACTIVE
4800 ACTIVE DESACTIVE
9600 ACTIVE ACTIVE

—-13-—-




Caracteristiques

Méthode d’ impression

Impression par matrice de points série aimpact

Nombre de colonnes

42 (16 cpp)
35 (13,4 cpp)

Direction d’ impression

Bidirectionnelle avec entrainement par friction

Largeur de laligne d’impression

66 mm max

Espacement des points

0,316 (H) x 0,423 (V) mm

Taille de caractére

1,28 L x 2,87 Hmm (7 x 7, 16 cpp)
1,59 L x2,87Hmm (9 x7, 13,4 cpp)

Jeu de caractéres

Caractéres a phanumeériques : 95
Caracteres internationaux : 12
Caractéres spéciaux : 64
Caracteres IBM spéciaux : 83

Vitesse d’'impression

Environ 2,5 lignes/seconde

Vitesse d’ avance du papier

Environ 9 lignes/seconde

Interligne 1/6 pouce
Structure des caractéres 7X7 ou 9x7
Interface Compatible RS-232C/Centronics

Taille de mémoire tampon réceptrice

Environ 1 koctet

Fiabilité

9 millions de lignes temps réel calculé MCBF
2,5 millions de lignes MCBF

Durée de service de latéte d'impression

75 millions de caractéres

Durée de service du massicot

0,3 million de coupes (coupe totale ou partielle)

Température

Fonctionnement: 0 a50°C
Stockage: -20 470°C

Humidité Fonctionnement: 10 4 90% HR (sans condensation)
Stockage: 5 & 95% HR (sans condensation)

Dimensions Modele a plaque-couteau: 158 x 234 x 193 (LXPxH mm)
Modéle a coupe-papier automatique: 158 x 239.7 x 193 (LXPXH mm)

Poids Modele a plagque-couteau: Environ 3 Kg

Modele a coupe-papier automatique: Environ 3,4 Kg

Pour obtenir les informations les plus récentes au sujet des pilotes et des logiciels utilitaires,
veuillez consulter 'adresse URL http:/www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm.
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Federal Communications Commission
Erkléarung zur elektromagnetischen Storungssicher heit

Dieses Gerat wurde typengeprift und entspricht den Vorschriften nach Klasse A fir digitale Geréte, Teil 15 der US-
amerikanischen FCC-Vorschrift. Diese Stérgrenzen sollen ausreichenden Schutz gegen elektromagnetische Stérungen bei
Betrieb in gewerblichen Umgebungen bieten. Das Gerat erzeugt, arbeitet mit und verbreitet el ektromagnetische Wellen und
kann bei unsachgeméfiem Betrieb Stérungen im Funkverkehr verursachen.

Bei Betrieb dieses Gerats in Wohngebieten kénnen el ektromagneti sche Stérungen verursacht werden, die der Anwender auf
eigene Kosten korrigieren muss.

Zur Erfullung der US-amerikanischen Vorschriften zur Storungssicherheit ist fur dieses Gerét ein abgeschirmtes Kabel
erforderlich.

Diese Erklarung gilt nur fir Drucker, die in den USA vermarktet werden.

Erklérung der kanadischen Kommunikationsbehérde
Richtlinien zur Stérungssicher heit

Diesesdigitale Gerét Uberschreitet nicht die Grenzen der KlasseA fir Funkstérungen von Digitalgeréaten, wiein den Richtlinien
zur Funkstérungssicherheit der kanadischen Kommunikationsbehorde festgel egt.

Die obige Erklarung gilt nur fur Drucker, diein Kanada vermarktet werden.

CE
Konformitéatserklarung desHerstellers

Direktive des EG-Rats 89/336/EEC vom 3. Mai 1989

Dieses Produkt, konstruiert und hergestellt entsprechend den internationalen Normen EN 61000-6-3/10.2001 und EN 55024/
09.98 entspricht den Vorschriften der Direktive fur elektromagnetische Vertréglichkeit der Européi schen Gemeinschaft,
Stand Mai 1989.

Direktive des EG-Rats 73/23/EEC und 93/68/EEC vom 22. Juni 1993

Dieses Produkt, konstruiert und hergestellt entsprechend den internationalen Normen EN 60950 entspricht den Vorschriften der
Direktive fur Niederspannungen der Européischen Gemeinschaft, Stand Juli 1993.

Die obigen Feststellungen gelten fur Drucker, diein der EU vertrieben werden.

Eingetragene Warenzeichen
SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Hinweis

¢ AlleRechtevorbehalten. Kein Teil dieses Handbuches darf in irgendeiner Form ohne ausdriickliche Genehmigung der
Firma STAR reproduziert werden.

« Anderungen jederzeit ohne Angabe von Griinden maglich.

« Bei der Zusammenstellung von Texten und Abbildungen wurde mit gréfter Sorgfalt vorgegangen. Trotzdem kénnen
Fehler nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Fir Hinweise auf eventuell vorgefundene Fehler ist der Herausgeber
dankbar.

« Die Firma STAR kann keine Verantwortung fir Fehler in diesem Handbuch und eventuell daraus entstehende Folgen
verantwortlich gemacht werden.

© Copyright 1994 Star Micronics Co., LTD.



Sicherheitsinformation

Wichtig!
Vor dem Anschlief3en der Kabel sicherstellen, daf3 der Drucker ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.

Wichtig!
Nicht eine Tel efonleitung an die Peripheriebuchseanschlieffen. Wenn diesgeschi eht, besteht
die Gefahr von Schaden am Drucker. Aus S cher heitsgr inden auf3erdem nicht Ver drahtung
andiePeripheriebuchse anschlief3en, wenn die Moglichkeit besteht, dafd zu starke Spannung

anliegt.

Den Erdungsdraht anschlief3en. (nur EU)

Die Schraube herausnehmen, wie in der Abbildung unten gezeigt, und dann die Erdungsdraht-
klemme an der Stelle befestigen, wo die Schraube entfernt wurde, und die Schraube erneut
befestigen.

Kabel

Getrennt Massedraht




Auspacken

[J Drucker

[J Bedienungsanleitung

[J Farbbandkassette

[ Ferritkern (nur EU)

[J Befestigungsband (nur EV)

Bedienungsanleitung
ﬁ Farbbandkassette

Ferritkern (nur EU)

®

sss'i

Befestigungsband (nur EU)

Wahl eines Aufstellungsorts fiir den Drucker

Bevor Sie den Drucker auspacken, sollten Sie einige Minuten damit verbringen, einen
geeigneten Aufstellungsort auszusuchen. Denken Sie dabei an die folgenden Punkte:

[0 Den Drucker auf einem flachen, aber festen Untergrund aufstellen, wo keine Vibrationen
vorhanden sind.

Die verwendete Steckdose soll in der Nahe und frei zuganglich sein.

Sicherstellen, dal3 der Drucker nahe genug am Computer ist, um die Geréte mit dem
Druckerkabel verbinden zu kdnnen.

Sicherstellen, dal3 der Drucker vor direktem Sonnenlicht geschitzt ist.

Sicherstellen, dal3 der Drucker ausreichend weit von Heizkdrpern entfernt steht.

Dafir sorgen, dal3 die Umgebung des Druckers sauber, trocken und staubfrel ist.
Sicherstellen, dal3 der Drucker an eine einwandfreie Stromzufuhr angeschlossen ist. Er
sollte nicht an Steckdosen angeschl ossen werden, an denen bereits Geréte mit moglichen
Netzstorungen wie Kopierer, Kihlschrénke u.a. angeschlossen sind.

[0 Den Drucker nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit aufstellen.

OO
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Verbrauchsteile

Wenn die Verbrauchsteile verbraucht sind, kaufen Sie Nachschub entsprechend der Tabelle unten.

(1) Rollenpapier-Spezifikationen
Papiersorte:
Papierbreite:
Rollendurchmesser:
Innendurchmesser der Rolle:

Dicke: AbreiRkanten-Modell

Auto-Schneidwerkmoddll

(2) Farbband-Spezifikationen
Farbbandtyp:
Farbe:

Farbbandmaterial:
Farbbandl ebensdauer:

Normal es Schreibmaschinenpapier und carbonfrelesK opierpapier

76 £0,5mm

max. @85 mm

212 +1 mm

Hinweis: Das Papier darf nicht am Kern festgeklebt sein.

(einzel) 70 pm bis 100 pm

(Kopien) Origina + 2 Kopien (max. 200 pum)

(einzel) 70 pm bis 100 pm

(Kopien) Origina + 1 Kopien (max. 100 pum)

Hinweis. Die in diesem Auto-Schneidwerkmodell eingebaute
automatische Schneidvorrichtung ist auf eine
Papierdicke von 100 um ausgelegt. Die Dicke ist fir
eine maximale Papierkapazitdt von 2-Lagen-Papier
ausgelegt, wo jedes Blatt auf 50 pm eingestellt ist.
Wenndie 100 um-Papierdicketberschrittenwird, kann
keine richtige Schneidfunktion mit dem Schneidwerk
garantiert werden.

Kartuschenkassette

Typ SP212/242: Einfarbig (Violett oder Schwarz)
Typ SP216/246: Zweifarbig (Schwarz und Rot)
Nylon 66 (Nr. 40 denier)

Einfarbig:

Violett 3.000.000 Zeichen

Schwarz 1.200.000 Zeichen

Zweifarbig:

Schwarz auf zweifarbig 600.000 Zeichen

Rot auf zweifarbig 300.000 Zeichen



Bedienfeld

POWER — ONLINE FEED @ Taste ON LINE
Schaltet den Drucker zwischen On-line und
1 1 Off-line Betrieb um. Umschalten ist nur
maglich, wenn Papier im Drucker eingelegtist.
L ® FEED-Taste @ FEED-Taste

L® Taste ON LINE * Wenndiese Tastegedrickt und danninnerhalb
L@ Lampchen ON LINE (griine LED) von 0,5 slosgelassen wird, wird das Papier um

eine Zeile vorgeschoben.

~® Netzlampchen POWER (griine LED) « Wenn diese Taste langer als 0,5 s gedriickt

gehalten wird, wird das Papier kontinuierlich
vorgeschoben.

(Der obige Vorschubvorgang ist sowohl im
On-lineasauch im Off-line Betrieb moglich.)

(® Netzlampchen POWER (griine LED)

Leuchtet auf, wenn der Drucker mit Netzstrom versorgt wird.

Blinkt, wenn das Papier verbraucht ist, eine mechanische Stérung vorliegt, wenn ein Alarm
aufgrund von hoher Druckkopftemperatur ausgel 6st wurde oder ein CPU-Fehler aufgetretenist.
Wenn das Papier verbraucht ist, neues Papier einlegen und die Taste ON LINE driicken.
Wenn das Netzlampchen POWER aufgrund eines mechanischen Fehlers blinkt, den Drucker
ausschalten und die mechanische Stérung beheben. Dann den Drucker wieder einschalten, um
einen Reset auszufihren.

Wenn das Netzlampchen POWER aufgrund von hoher Druckkopftemperatur blinkt, wird der
Drucker automatisch wieder aktiviert, wenn die Kopftemperatur absinkt.

(@ Lampchen ON LINE (grine LED)

LED leuchtet: Drucker im On-line-Betrieb
LED erloschen: Drucker im Off-line-Betrieb
LED blinkt: CPU-Fehler.

Wenn die Lampchen POWER und ON LINE gleichzeitig leuchten, liegt ein CPU-Fehler vor.

Einlegen der Farbbandkassette (AbreiRkantenmodell)

Netzschalter aus >/

Frontabdeckung (D Den Netzschalter am Drucker in Aus-Stellung
stellen.

(@ Zum Abnehmen der Frontabdeckung diese ca.
3 cm anheben, und nach vorne ziehen.



Druckkopf
Farbband

"

kassette

Farbband-

(@ Die Farbbandkassette in der Richtung einsetzen
wiein der Abbildung gezeigt und zum Einlegen
eindricken. Wenn die Farbbandkassette nicht
richtig sitzt, eingedrtickt halten und gleichzeitig
den Farbbandknopf in Pfeilrichtung drehen.

(® Um Schlaufen im Farbband aufzuwickeln, den
Farbbandzufihrknopf der Farbbandkassette in
Pfeilrichtung drehen.

® Zum Anbringen der Frontabdeckung die
Ausbauschritte wie in 2) oben beschrieben in
umgekehrter Reihenfolge ausfuhren.

Hinweis. BeimEntfernender Farbbandkassetteden
Teil A anheben und dann die K assette an
Teil B haten und Abziehen wie in der
Abbildung gezeigt.

IEinlegen der Farbbandkassette (Auto-Schneidwerkmodell)

Frontabdeckung

(D Stellen Sie den Netzschalter am Drucker in Aus-
Stellung.

(@ Zum Abnehmen der Frontabdeckung heben Siediese
ca. 3 cm an, und ziehen sie dann nach vorne.



Schneidwerk

Druckkopf

Farbband

S
:ﬂx\:\"@\{“\\i‘ Schneidwerk
Y

&)

"
Farbbandknopf

Kerbteil

Farbbandkassette

(® Heben Sie das Schneidwerk an und stellen esin
senkrechte Stellung, wie in der Abbildung
gezeigt.

(@ Die Farbbandkassette in der Richtung einsetzen
wiein der Abbildung gezeigt und zum Einlegen
eindricken. Wenn die Farbbandkassette nicht
richtig sitzt, eingedriickt halten und gleichzeitig
den Farbbandknopf in Pfeilrichtung drehen.

(® Um Schlaufen im Farbband aufzuwickeln, den
Farbbandzufiihrknopf der Farbbandkassette in
Pfeilrichtung drehen.

(® Das Schneidwerk schlief3en.

@ Zum Anbringen der Frontabdeckung die
Ausbauschritte wie in 2) beschrieben in umge-
kehrter Reihenfolge ausfthren.

Hinweis. Beim Entfernender Farbbandkassette
den Tell A anheben und dann die
Kassettean Teil B haltenund Abziehen
wiein der Abbildung gezeigt.



Einlegen von Papier (AbreilRkantenmodell)

Adbeckung

FEED-Taste

\ \ I Papierrollenhalter

Positionierungsrippe Abdeckung

— Rollenpapier

Papierrollenhalter

Abrei3schlitz

FEED-Taste

(1 DieAbdeckungumetwa3cmanheben. DieAbdeckung
in diesem Winkd haten, und dann zum Entfernen
nach vorne ziehen.

@ Schneiden SiedieV orderkante desRollenpapiers
in einer geraden Linie ab.

(® Bestétigen Sie, dal’ der Drucker eingeschaltet
ist.

(@ Unter Beachtungder Richtung desRollenpapiers
fuhren SiedieV orderkante des Papiersunter der
Papierfiihrung so weit wie moglich ein. Wenn
die Rolle einglegt ist, kommt das Vorderende
des Papiers automati sch aus dem Papi erausl auf-
schlitz.

® Bewegen Sie den Papierrollenhalter in
Pfeilrichtung und setzen Siedie Role so ein, dal?
die Locher in der Kernfihrung mit den Achsen
des Papierrollenhalters tbereinstimmen.

Lassen Sie den Papierrollenhalter los, um das
Papier festzuhalten.

® Wennder Papierrollenkern nicht richtigmit dem
Papierrollenhalter ausgerichtet ist, kann die
Abdeckung nicht richtig geschlossen werden,
bevor die Papierposition korrigiert ist.

(@ Dricken Sie die FEED-Taste (Papiervorschub),
um das Papier um ca. 10 cm vorzuschieben.
Fuhren Sie die Oberkante des Papiers in den
Abreif3kantenschlitz ein, und bringen dann die
Abdeckung an, indem Sie die Ausbauschritte
von Schritt (1) obenin umgekehrter Reihenfolge

ausfuhren.

Hinweis: Wenn die Papierendmarkierung auf
dem Papier erscheint, dasRollenpapier
austauschen, bevor es zu Ende geht.



Einlegen von Papier (Auto-Schneidwerkmodell)

Adbeckung

(1 Die Abdeckung um etwa 3 cm anheben. Die
Abdeckung in diesem Winkel halten, und dann
zum Entfernen nach vorne ziehen.

FEED-Taste

(@ Schneiden SiedieV orderkantedesRollenpapiers
in einer geraden Linie ab.

(3 Bestétigen Sie, dal? der Drucker eingeschaltet
ist.

(@ Unter Beachtungder RichtungdesRollenpapiers
fUhren Siedie V orderkante des Papiersunter der
Papierfihrung so weit wie méglich ein. Wenn
die Rolle einglegt ist, kommt das Vorderende
des Papiers automati sch aus dem Papi erausl auf-
schlitz. Nachdem etwa2 cm Papi er ausgeschoben
sind, wird das
Papier automatisch abgeschnitten.

® Bewegen Sie den Papierrollenhalter in
Pfeilrichtung und setzen Siedie Roleso ein, dai3
die Locher in der Kernfihrung mit den Achsen
des Papierrollenhalters tbereinstimmen.
Lassen Sie den Papierrollenhalter los, um das
Papier festzuhalten.

(® Wenn der Papierrollenkern nicht richtig mit dem
Papierrollenhalter ausgerichtet ist, kann die Ab-
deckung nicht richtig geschl ossen werden, bevor
die Papierposition korrigiert ist.

Rollenpapier

(@ Dricken Sie die FEED-Taste (Papiervorschub),
um das Papier um ca. 10 cm vorzuschieben.

<

Positionierungsrippe Abdeckung

~ Rollenpapier

Papierrollenhalter

—-10-



Papier-
infUhrschlitz

Oberes Papier

Druckkopf

Papierauslai

FEED-Taste

Papier-
infUhrschlitz

Fuhren Sie die Oberkante des Papiers in den
Schlitz des Papier-Schneidwerks ein.

» Bel Verwendung von Durchschlagpapier fihren
Sie nur das Original (den oberen Teil) in den
Schlitz des Schneidwerksein. Filhren Siedaszu
kopierende Papier (das untere Papier) zwischen
Druckwalze und Schneidwerk ein.

. Schneidwerk
Papier-
infihrschlitz

Oberes Papier

Druckwalze Unteres Papier

Druckkopf Druckwalze

(© Ziehen Sie die Kante des Papierstau, um
Schlaufen zu beseitigen, und senken Sie dann
das Schneidwerk ab.

Flhren Sie das Papier durch den Papierausiali,
und setzen Sie dann die Abdeckung wieder auf,
indem Sie die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren.

Hinweis: Wenn die Papierendmarkierung auf

dem Papier erscheint, dasRollenpapier
austauschen, bevor es zu Ende geht.

—11—



DIP-Schalter-Einstellungen - Parallelschnittstellentyp

ON(EIN) L 8
*
+ |000DOOAN
OFF(AUS)
l DIP-Schalter
Schalter Funktion ON (EIN) OFF (AUS)
1 Papiermangel -Erkennung Glltig Ungliltig
2 Steuercode CR Ungliltig Glltig
3
4 Internationaler Zeichensatz Siehe unten
5
6 Datenpuffer Verfugbar NICht. verfligbar
(ca. 1kB) (1 Zeile)
; Zeichenerzeugung-Einstellung Siehe unten

Die werkseitigen Einstellungen der DIP-Schalter sind ON.

[ Internationaler Zeichensatz

Schalter| USA  |Frankreich|Deutschland| England | Dénemark |Schweden| Italien | Spanien

3 | ON (EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)

4 | ON(EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS)|OFF (AUS)| ON (EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS)|OFF (AUS)

5 | ON(EIN) | ON (EIN) | ON (EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS)|OFF (AUS)|OFF (AUS)|OFF (AUS)

[ Zeichenerzeugung

Schalter us EC JP JP
7 | ON(EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS) OFF (AUS)
8 | ON(EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)
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DIP-Schalter-Einstellungen - Seriellschnittstellentyp

ON(EIN) 1 10
*
s (0000000000
OFF(AUS)
H DIP-Schalter
Schalter Funktion ON (EIN) OFF (AUS)
1 Befehlsmodus STAR-Modus VeriFone-Modus
2 Steuercode CR Ungliltig Giiltig
3
4 Internationaler Zeichensatz Siehe unten
5
673 Datenuibertragungsrate Siehe unten
8 Datenbit 8-Daten-Bit 7-Daten-Bit
9 Paritatsprifung Nein Ja
10 | Paritét Ungerade Gerade

Die werkseitigen Einstellungen der DIP-Schalter sind ON.

[ Internationaler Zeichensatz

Schalter| USA  |Frankreich|Deutschland| England | Dénemark |Schweden| Italien | Spanien
3 | ON (EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)| ON (EIN) |OFF (AUS)
4 | ON (EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS)|OFF (AUS)| ON (EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS)|OFF (AUS)
5 | ON(EIN) | ON (EIN) | ON (EIN) | ON (EIN) |OFF (AUS)|OFF (AUS)|OFF (AUS)|OFF (AUS)
O Datentibertragungsrate (baudrate)
Baudrate Schalter 6 Schalter 7
1200 OFF (AUS) OFF (AUS)
2400 OFF (AUS) ON (EIN)
4800 ON (EIN) OFF (AUS)
9600 ON (EIN) ON (EIN)
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Technische Daten

Druckmethode Serieller Nadeldruck
Anzahl der Spalten 42 (16 cpi)
35 (13,4 cpi)
Druckrichtung Doppelrichtung mit Friktionsvorschub
Druckbreite Max. 66 mm
Punktabstand 0,316 (H) % 0,423 (V) mm
Zeichengrofe 1,28 B x 2,87 Hmm (7 x 7, 16 cpi)
1,59B x2,87Hmm (9% 7, 13,4 cpi)
Zeichensatz Alphanumerische Zeichen: 95

Internationale Zeichen: 12
Sonderzeichen: 64
IBM-Sonderzeichen: 83

Druckgeschwindigkeit Ca 2,5 Zeilen/s
Papiervorschubgeschwindigkeit | Ca. 9 Zeilen/s
Zeilenabstand 1/6 Zoll
Zeichenstruktur 7Xx7 oder 9x7
Schnittstelle RS232C / Centronics-kompatibel
Empfangspuffergrofie Ca 1kB
Druckerzuverlassigkeit 9 Millionen Zeilen berechnete Echtzeit MCBF
2,5 Millionen Zeilen MCBF
Druckkopf-L ebensdauer 75 Millionen Zeichen
M esser-L ebensdauer 0,3 Millionen Schneidvorgénge
(voller oder teilweiser Schnitt)
Temperatur Betrieb: 0 bis50°C
Lagerung: -20 bis 70 °C
Luftfeuchtigkeit Betrieb: 10 bis90% L uftfeuchtigkeit (ohne Kondensation)
Lagerung: 5 bis95% L uftfeuchtigkeit (ohne Kondensation)
Abmessungen Abrei3stabmodell: 158 x 234 x 193 (BXT*H mm)
Auto-Schneidwerkmodell: 158 x 239,7 x 193 (BXT*xH mm)
Gewicht Abrei3stabmodell: Ca 3Kg

Auto-Schneidwerkmodell: Ca. 3,4 Kg

Bitte gehen Sie zur folgenden URL
http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm
fur Informationen Uber die neuesten Druckertreiber und Hilfsprogramme.
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Commissione Feder ale sulle Comunicazioni
Disposizione sulle Interferenze da Frequenze Radio

Questo apparecchio é stato sottoposto a controlli ed & stato quindi riconosciuto operare entro i limiti relativi ai dispositivi
digitali in Classe A in conformita alla Parte 15 dei Regolamenti FCC. | suddetti limiti sono intesi afornire unaragionevole
protezione contro le interferenze nocive qualora l'apparecchio siaimpiegato in ambienti commerciali. Questo apparecchio
genera, utilizzae puo irradiare energiain radio frequenzae, qualoranon installato ed utilizzato in accordo al proprio manuale
di istruzione, puo causare interferenze nocive alle comunicazioni radio.

L'utilizzo di questo apparecchio in aree residenziali pud causare interferenze nocive, nel cui caso I'utilizzatore € tenuto a
rimediare a proprie spese.

Al finedellaconformitaallo Standard Federal e sulle Interferenze, questo apparecchio richiedel'utilizzo di un cavo schermato.
La presente disposizione trova applicazione solamente per le stampanti vendute negli U.S.A.

Disposizione del Dipartimento Canadese delle Comunicazioni
Regolamenti sulle Interferenze Radio

Questo apparecchio digitale non eccedei limiti in ClasseA relativi ai disturbi causati dalle emissioni radio provenienti dagli apparecchi
digitali, cosi come esposto nei Regolamenti sulle Interferenze Radio del Dipartimento Canadese delle Comunicazioni.

La suddetta disposizione trova applicazione solamente per le stampanti vendute in Canada.

CE
Dichiarazione di conformita del fabbricante

Direttiva del Consiglio CE 89/336/CEE del 3 maggio 1989

Questo prodotto e stato progettato e fabbricato secondo gli Standard Internazionali EN 61000-6-3/10.2001 e EN 55024/
09.98 seguendo quanto previsto dalla Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica della Comunita Europea del maggio
1989.

Direttiva del Consiglio CE 73/23/CEE e 93/68/CEE del 22 luglio 1993

Questo prodotto e stato progettato e fabbricato secondo gli Standard Internazionali EN 60950 seguendo quanto previsto
dalla Direttiva sulla Bassa Tensione della Comunita Europea del luglio 1993.

La dichiarazione di cui sopra e applicabile solo ai prodotti in vendita nell’ UE.

Riconoscimento di marchio registrato
SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Avvertenze

e Tutti i diritti riservati. La riproduzione di qualsiasi parte di questo manuale in qualsiasi forma 0 mezzo, senza il diretto
consenso della STAR, € severamente proibita.

« Leinformazioni contenute nel presente manual e sono soggette a modifiche senza preavviso.

« Malgrado siano state prese tutte le precauzioni per garantire |’ accuratezza delle informazioni contenute nel presente manuale
a momento della stampa, la STAR sara ben lieta di ricevere segnalazioni degli eventuali errori riscontrati.

* Nonostante quanto citato sopra, la STAR non s assume nessuna responsabilita per eventuali errori contenuti nel presente
manuale.

© Copyright 1994 Star Micronics Co., LTD.



lInformazioni relative alla sicurezza

I mportante!

Assicurarsi chelastampantesia spentaescollegatadallapresadi correnteecheil computer
sia spento prima di eseguireil collegamento.

I mportante!
Non collegareunalineatel efonicaal connettoredi controlloesterno. Altrimenti si potrebbero
avere danni alla stampante.
Inoltre, per ragioni di sicurezza, non collegarefili al connettoredi controllo esterno, perché
se ci sono cambiamenti potrebbero condurre una tensione eccessiva.

Collegareil filo di massa. (Solo UE)

Toglierelaviteindicatanellafigurasotto, poi fissareil terminale del filo di massaal punto dove
e statarimossa lavite e serrare la vite.

Cavo

Filo di massa separato




Disimballaggio

[J Stampante

O Manuale di istruzioni

[ Cartuccia nastro

O Anello di ferrite (solo UE)

[J Fascetta di fissaggio (solo UE)

<

Manuale di istruzioni ]
Cartuccia nastro

Anello di ferrite (solo UE)

®

sss'i

Fascetta di fissaggio (solo UE)

Scelta di un luogo per la stampante

Primadi disimballare |la stampante, decidere dove si desiderainstallarla. Tenere presenti i

seguenti punti.

[0 Scegliereunasuperficiestabileein piano, dovelastampante non siaespostaavibrazioni.

[0 Lapresadi corrente che si intende usare per la stampante deve essere vicinae liberada
ostacoli.

[0 Lastampantedeveessereabbastanzavicinaa computer dapermettereil collegamentotra
I due.

[0 Assicurars che la stampante non sia esposta allaluce solare diretta.

[0 Assicurars che la stampante sialontana da caloriferi e altre fonti di calore elevato.

[0 Assicurarsi che I'area circostante sia pulita, asciutta e privadi polvere.

[0 Assicurars che lastampante sia collegata ad una presadi corrente affidabile. Non deve
essere |la stessa presa di corrente di copiatrici, frigoriferi e altre apparecchiature che
causano picchi di corrente.

[0 Assicurarsi che la stanzadove si usa la stampante non sia troppo umida.
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Parti soggette a consumo

Quando le parti soggette aconsumo si esauriscono, usare quelle specificate nella seguente tabella.

(1) Specifiche della cartain rotolo

Tipo di carta:
Larghezza carta:
Diametro rotolo:
Diametro interno rotolo:

Spessore:
Modello con barra di strappo

Modello con taglierina automatica

Carta comune per copie senza carbone

76x0,5 mm

285 mm mass.

@12+1 mm

Nota: Lacartanon deve essereincollataal cilindro interno.

(singolo) Da70 pm a 100 pm

(copie) Originale + 2 copie (mass. 200 pm)

(singolo) Da70 pm a 100 pm

(copie) Originale + 1 copia (mass. 100 pm)

Nota: La taglierina automatica incorporata nel modello con
taglierina automatica é stata progettata per uno spessore
carta massimo di 100 um. Questo spessore é calcolato
per una capacita carta massima di carat doppia, con
ciascun foglio impostato a 50 um . Se si supera la
specifica di spressore carta di 100 um non € possibile
assicurare un taglio corretto.

(2) Specifiche del nastro inchiostro

Tipo di nastro:
Colore:

Materiale nastro:
Durata nastro:

Cassetta a cartuccia

Tipo SP212/242: Monocolore (viola 0 nero)
Tipo SP216/246: Bicolore (nero e rosso)
Nylon 66 (#40 denier)

Monocolore:

Viola 3.000.000 caratteri

Nero 1.200.000 caratteri

Bicolore:

Nero su bicolore 600.000 caratteri

Rosso su bicolore 300.000 caratteri



Panneau de Commande

POWER — ONLINE  FEED @ Interruttore ON LINE

Alternalo stato della stampantetra“on-line”’ e

00 01 “off-line”. La commutazione tra “on-line” e
“off-line” & possibile solo quando c'e carta

L® Interruttore FEED inserita nella stampante.
L@ Interruttore ON LINE @ Interruttore FEED

L@ Spia ON LINE (LED verde) * Quando s preme questo interruttore e lo s
rilasciaentro 0,5 sec., lacartaavanzadi unariga.

~© Spia POWER (LED verde) « Quandosi tienepremuto questointerruttore per

pit di 0,5 sec., la carta avanza continuamente.
(L’ operazione di avanzamento carta sopra
descritta e possibile in entrambi i modi “on-
line” e*off-line”.

(® SpiaPOWER (LED verde)

Si illumina quando la stampante e accesa.

Lampeggia quando la carta € esaurita, si verifica un errore meccanico, ¢’ e un alarme dovuto a
surriscaldamento dellatestinao si verificaun errore CPU.

Se lacarta e esaurita, inserire altra carta e premere |’ interruttore ON LINE.

SelaspiaPOWER lampeggiaacausadi un errore meccanico, spegnerelastampante ed eliminare
la causa dell’ errore meccanico, quindi riaccendere la stampante per inizializzarla.
SelaspiaPOWER lampeggiaacausadell’ allarmedi surriscaldamento testina, lastampanteviene
reimpostata automati camente quando la temperatura della testina scende.

(@ SpiaON LINE (LED verde)

LED illuminato: Stampante “on-line”
LED spento: Stampante “ off-line”
LED lampeggiante: Errore CPU

Quando laspiaPOWER elaspiaON LINE si illuminano contemporaneamente, si e verificato un
errore CPU.

Inserimento della cartuccia nastro (Modello con barra di strappo)

Coperchio

() Spegnere la stampante.

@ Sollevare il coperchio di 3 cm circa. Tenere il
coperchio inclinato aquestaangolazioneetirar-
lo verso di sé per rimuoverlo.



Testina di stampa (3) Inserire la cartuccia nastro nella direzione
Nastro inchiostrato ~ mostrata nella figura e premerla in basso per
caricarla. Se il caricamento della cartuccia na-
stro non e soddisfacente, premere in basso la

Manopda di cartuccianastro girando lamanopoladi avanza-
avanzamento . . . .
nastro mento nastro in direzione dellafreccia
Parte ® Girarelamanopoladi avanzamento nastro della
Incassata

cartuccia nastro in direzione della freccia per
eliminare I’ alentamento del nastro.

(® Montareil coperchioconil procedimentoinverso
Cartuccia nastro @ quanto descritto al punto ) sopra.

Nota: Quando s rimuove lacartuccianastro, sollevare
laparte A equindi rimuoverelacartucciatenendo
la parte B come mostrato nellafigura

Inserimento della cartuccia nastro (Modello con taglierina automatica)

(1 Spegnere la stampante.

Coperchio

(@ Sollevare il coperchio di 3 cm circa. Tenere il
coperchio inclinato aquestaangolazioneetirar-
lo verso di sé per rimuoverlo.

Spegnere



(® Sollevare lataglierina automatica e collocarlain
Taglierina automatica posizione verticale, come mostrato nellafigura.

Testina di stampa @ Inserire la cartuccia nastro nella direzione
% Nastro inchiostrato mostrata nella figura e premerla in basso per
5@\’)/@,1 ] Taglierina caricarla. Seil caricamentodellacartuccianastro
Qs \\\/‘ : \ . . .
“%9 A0 automatica non esoddisfacente, premereinbassolacartuccia
\‘\///;‘ @ o\ . .
25 nastrogirandolamanopoladi avanzamentonastro
Manopda di in direzione della freccia
avanzamento
nastro

Parte incassata (® Girarelamanopoladi avanzamento nastro della
cartuccia nastro in direzione della freccia per

eliminare I’ alentamento del nastro.
(® Chiudere lataglierina automatica.

Cartuccia nastro (7) Montareil coperchioconil procedimentoinverso
aquanto descritto al punto 2 sopra.

Nota: Quando s rimuove la cartuccia nastro,
sollevare laparte A e quindi rimuoverela
cartucciatenendolaparteB comemostrato
nellafigura.




Inserimento della carta (Modello con barra di strappo)

Coperchio (@ Sollevare il coperchio di 3 cm circa. Tenere il
coperchioinclinato aquestaangol azioneetirarlo
verso di se per rimuoverlo.

Interruttore
FEED

(@ Tagliareperpendicolarmentel’ estremitainiziale
della cartadel rotolo.

(® Veificare che la stampante sia accesa.

(@ Osservando la direzione della carta del rotolo,

| Anima di inserire I’ estremita superiore della carta sotto la

‘ cartone guidadellacartail piu possibile. Seil rotolo carta

\ e installato, I'estremita superiore della carta
fuoriesce automaticamente dall’ uscita carta.

(® Spostareil supportorotolo cartaindirezionedella
freccia e inserire il rotolo in modo che i fori
nell’anima di cartone siano alineati con gli ass

\ ‘ del supporto rotolo carta. Rilasciare il supporto

[ 1" Supportorotolo carta g carta per fissare la carta.

(® Sel’animadi cartone del rotolo cartanon é stata
alineata correttamente con il supporto rotolo
carta, il coperchio non puo essere applicato cor-
rettamente finché non s corregge la posizione
della carta.

(@ Premerel’ interruttore FEED (avanzamento carta)
per far avanzare lacartadi circa 10 cm.

Rotolo di Inserire |’ estremita superiore della carta nella
 carta fessuradellabarradi strappo e quindi montareil
coperchio conil procedimento inverso di quello
| usato per rimuovere il coperchio a punto (D

Asse

Costa di ~
posizionamento

Coperchio

Supporto rotolo sopra. ) o
carta Nota: Quandoil segno di fine cartaappare sulla
carta, sostituireil rotolodi cartaprimache
Barra di strappo finisca

Interruttore FEED



Inserimento della carta (Modello con taglierina automatica)

Coperchio

Interruttore
FEED

Rotolo di carta
‘ Anima di
! cartone

| I~ Supporto rotolo carta

Costa di

posizionamento Coperchio

— Rotolo di
carta

Supporto rotolo
carta

(1 Sollevare il coperchio di 3 cm circa. Tenere il

coperchioinclinatoaguestaangol azioneetirarlo
verso di se per rimuoverlo.

(@ Tagliareperpendicolarmentel’ estremitainiziale

della cartadd rotolo.

(® Verificare che la stampante sia accesa.
(@ Osservando la direzione della carta del rotolo,

inserire |” estremita superiore della carta sotto la
guidadelacartail piupossibile. Seil rotolo carta
e installato, I’estremita superiore della carta
fuoriesceautomaticamentedall’ uscitacarta. Dopo
che sono fuoriusciti 2 cm di carta, la carta viene
tagliata automati camente.

(® Spostare il supporto rotolo carta in direzione

dellafrecciaeinserireil rotoloin modo chei fori
nell’animadi cartone siano alineati con gli assi
del supporto rotolo carta. Rilasciare il supporto
rullo carta per fissare la carta.

(® Sel’animadi cartone del rotolo cartanon é stata

alineata correttamente con il supporto rotolo
carta, il coperchio non pud essere applicato
correttamentefinchénonsi correggelaposizione
della carta.

@ Premerel’ interruttore FEED (avanzamento carta)

per far avanzare lacartadi circa 10 cm.
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Inserire I’ estremita superiore della carta nella
fessura carta della taglierina automatica.

» Quando s usa carta autocopiante, inserire solo
I’ originale(il foglio superiore) nellafessuradella

Taglierina S . . ..

iFn(?sSeSr?Jnl:]ae r?tio automatica taglierina automatica. Inserire la cartasu cui s

carta copia(il fogl ioinferiore) trail rulloelataglierina
automatica.

) Taglierina automatica
Fessura di

inserimento carta
Fessura di Foglio superiore
i ; inserimento carta
Foglio superiore

Testina di stampa Foglio inferiore

Testina di Rullo
stampa

Uscita carta

(@ Tirareil bordo del carta per eliminare eventuali
allentamenti e quindi abbassare lataglierina au-
tomatica.

Inserire la carta attraverso |’apertura carta e
quindi rimettereil coperchio seguendoinordine
Taglierina automatica inverso il procedimento di rimozione.
Nota: Quandoil segno di fine cartaappare sulla
carta, sostituireil rotolodi cartaprimache
finisca

Interruttore FEED

-11-



Impostazioni dei interruttori DIP - Tipo interfaccia parallela

ON

Hlllafulalalalals

OFF

B INTERRUTTORI DIP

Interruttore Funzione ON OFF
1 Rilevamento carta esaurita Valido Non valido
2 Ritorno carrello a codice di controllo | Non valido Valido
3
4 Gruppo caratteri internazionali V edere sotto
5
. Disponibile Non disponibile
6 Buffer dati (circa 1 kbyte) (1riga)
; Impostazione di generazione caratteri | Vedere sotto

Leimpostazioni di fabbricadel interruttori DIP sono tutte ON (&ttivo).

[0 Gruppo caratteri internazionali

Interruttore | U.S.A. Francia | Germania |Inghilterra | Danimarcg Svezia Italia Spagna
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

[0 Generazione caratteri

Interruttore us CE JP JP
7 ON ON OFF OFF
8 ON OFF ON OFF
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Impostazioni dei interruttori DIP - Tipo interfaccia seriale

B INTERRUTTORI DIP

ON

OFF

naaanRAAAN

Interruttore Funzione ON OFF
1 Modo comando Modo STAR Modo VeriFone
2 Ritorno carrello a codice di controllo | Non valido Valido
3
4 Gruppo caratteri internazionali V edere sotto
5
6
7 Velocita di trasmissione dati V edere sotto
8 Bit di dati 8 bit di dati 7 bit di dati
9 Controllo parita No Si
10 Parita Dispari Pari

Leimpostazioni di fabbricadel interruttori DIP sono tutte ON (&ttivo).

O Gruppo caratteri internazionali

Interruttore | U.S.A. Francia | Germania |Inghilterra | Danimarcg Svezia Italia Spagna
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

O Velocita di trasmissione dati (Velocitadi trasmissione)

Velocita di trasmissione

Interruttore 6

Interruttore 7

1200 OFF OFF
2400 OFF ON
4800 ON OFF
9600 ON ON

—-13-—-




Caratteristiche tecniche

Metodo di stampa Stampa a matrice di punti seriale aimpatto
Number of columns 42 (16 cpi)

35 (13,4 cpi)
Direzione di stampa Bidirezionale con avanzamento afrizione
Larghezza di stampa Mass. 66 mm
Spaziatura punti 0,316(0O) x 0,423(V) mm
Dimensioni caratteri 1,28L x 2,87A mm (7%7, 16 cpi)

1,59L x 2,87A mm (9x7, 13,4 cpi)
Gruppo caratteri Caratteri alfanumerici: 95

Caratteri internazionali: 12
Caratteri speciali: 64
Caratteri speciali IBM: 83

Velocitadi stampa Circa 2,5 righe/sec
Velocitadi avanzamento carta | Circa9 righe/sec
Interlinea 1/6 pollici
Struttura caratteri 7x7 0 9%7
Interfaccia RS232C / Compatibile Centronics
Dimensioni buffer di ricezione | Circal Kbyte
Affidabilita stampante 9 milioni di righe line MCBF calcolato in tempo reae
2,5 milioni di righe MCBF
Duratatestinadi stampa 75 milioni di caratteri
Duratataglierina 0,3 milioni di tagli (tagli parziali o completi)
Temperatura Impiego: Da0a50 °C
Deposito: Da-20a70 °C
Umidita Impiego: Dal 10 al 90% RH (senza condensa)
Deposito: Dal 5 al 95% RH (senza condensa)
Dimensioni Modello con barradi strappo:158 x 234 x 193 (LXPXA mm)
Modello con taglierna automatica: 158 x 239,7 x 193 (L XPXA mm)
Peso Modello con barradi strappo: Circa3 Kg

Modello con taglierina automatica: Circa 3,4 Kg

Si prega di accedere al seguente URL
http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm
per ottenere gli aggiornamenti del driver e dei programmi di utilita.
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Comision Federal de Comunicaciones
Declaracion de interferencias de
radiofrecuencias

Este equipo ha sido probado y se ha determinado que cumple con las limitaciones de un dispositivo digital de Clase A, con
conformidad al Apartado 15 de la normativa de FCC. Estas limitaciones estdn disefiadas para proporcionar una proteccion
razonable contra las interferencias perjudiciales en un entorno comercial. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar
energia de radiofrecuencia y, si no se instala y usa de acuerdo con el manual de instrucciones, puede provocar interferencias
perjudiciales a las comunicaciones de radio. Es probable que la utilizacién de este equipo en una zona residencial provoque
interferencias perjudiciales, en cuyo caso se pedird al usuario que corrija la interferencia a su propio cargo.

Para cumplir con el Estandar federal de interferencias de ruido, este equipo necesita un cable blindado.
Esta declaracion se aplicard solo a las impresoras comercializadas en los Estados Unidos.

Departamento Canadiense de Comunicaciones
Declaracion de interferencias
de radiofrecuencias

Este aparato digital no excede los limites de Clase A sobre emisiones de ruido desde un dispositivo digital, tal y como se
establece en las Regulaciones de Interferencias de Radio del Departamento Canadiense de Comunicaciones.

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables aux appareils numériques de la
classe A prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioélectrique édicté par le ministere des Communications du Canada.

La declaracion anterior sélo se aplica a las impresoras comercializadas en Canadad.

CE
Declaracion de conformidad del fabricante

Directiva del Consejo de la CE 89/336/CEE de 3 de mayo de 1989

Este producto se ha disefiado y fabricado de acuerdo con los Estdndares Internacionales EN 61000-6-3/10.2001 y EN
55024/09.98, segun lo estipulado en la Directiva de Compatibilidad Electromagnética de la Comunidad Europea desde
mayo de 1989.

Directiva del Consejo de la CE 73/23/CEE y 93/68/CEE del 22 de julio de 1993

Este producto se ha disefiado y fabricado de acuerdo con los Estdndares Internacionales EN 60950, segun lo estipulado en
la Directiva de Bajo Voltaje de la Comunidad Europea desde julio de 1993.

La declaracion anterior solo se aplica a las impresoras comercializadas en la Union Europea.

Reconocimiento de marcas
SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Aviso

T Reservados todos los derechos. Se prohibe la reproduccion total o parcial de este manual, por cualquier medio, sin el
permiso expreso de STAR.

T El contenido de este manual estd sujeto a cambios sin previo aviso.

A pesar de los esfuerzos realizados por asegurar la precision del contenido de este manual en el momento de la
impresion, podrian detectarse errores. Si éste es el caso, STAR apreciaria enormemente le fueran comunicados.

T Pese a todo, STAR no se hace responsable de los errores que puedan aparecer en este manual.

Copyright 2003 Star Micronics Co., LTD.



Informacion de seguridad

Importante
Antes de realizar conexiones, asegiirese de que la impresora estd apagada 'y desconectada de la toma

de CA, y de que el ordenador estd apagado.

Importante
No conecte una linea de teléfono al conector de la unidad para periféricos. Si lo hace, podria dafiar

la impresora.
Ademds, por motivos de seguridad, no conecte cables al conector de la unidad externa si existe la

probabilidad de que conserve voltaje residual.

Conexion del cable de masa. (s6lo para Europa)
Extraiga el tornillo que se muestra en la siguiente figura y, a continuacion, asegure el terminal del cable
de masa en el lugar de donde sac¢ el tornillo y apriételo.

Cable

Cable de masa
separado




Desembalaje

v Impresora

v/ Manual del usuario

v Cartucho de cinta

v Nicleo de ferrita (s6lo para Europa)

v Pasador (s6lo para Europa)

Cartucho de cinta

T

Manual del usuario

Nucleo de ferrita (s6lo
para Europa)

>

_====<

Pasador (sdlo para
Europa)

Eleccion de una ubicacion para la impresora

Antes de desembalar la impresora, dedique unos minutos a pensar déonde la va a utilizar.
Cuando lo haga, recuerde los siguientes puntos:
v  Elija una superficie plana y firme en la que la impresora no esté expuesta a vibraciones.

v/ La toma de alimentacion a la que conectard la impresora debe estar cerca y libre de
obstrucciones.

v Aseglrese de que la impresora estd lo bastante cerca del ordenador host para poder
conectarlos.

v/ Asegirese de que la impresora no queda expuesta a la luz solar directa.

v  Asegirese de que la impresora estd bien alejada de radiadores y otras fuentes de calor
extremo.
v Asegtrese de que el area circundante estd limpia, seca y sin polvo.

v Asegirese de que la impresora estd conectada a una toma de alimentacion que funcione.
No debe estar en el mismo circuito eléctrico que fotocopiadoras, frigorificos y otros
aparatos que puedan provocar subidas de tension.

v Asegtrese de que la habitacién en la que va a utilizar la impresora no estd demasiado
humeda.



Consumibles

Cuando los consumibles se agoten, utilice los que se especifican en la siguiente tabla.

(1) Especificaciones del rollo de papel

Tipo de papel:

Ancho del papel:
Diametro del rollo:
Diametro interno del rollo:

Papel para copia sin carbon de gramaje normal
76+0,5 mm (3,0 pulgadas)

¢85 mm (3,35 pulgadas) méx.

@121 mm

Nota: No se debe pegar el papel al nicleo.

Grosor: Modelo de barra de corte  (una sola hoja) 70 yum a 100 ym

(copias) Original + 2 copias (Méax. 200 um)

Modelo de cortadora automética(una sola hoja) 70 gm a 100 ym

(copias) Original +1 copias (Médx. 100 ym)

Nota: La cortadora automética incluida en este modelo
se ha disefiado para un grosor méximo de papel de
100 um. Este grosor se ha calculado segiin una
capacidad médxima de papel de 2 capas, donde cada
hoja se establece en 50 um . Si excede los 100 um,
la especificacién de la cortadora automatica del
grosor del papel no proporcionard un corte

adecuado.

(2) Especificaciones de cinta de tinta

Tipo de cinta:
Color:

Material de la cinta:
Duracion de la cinta:

Cassette de cartucho

Tipo SP212/242: Monocolor (negro o purpura)
Tipo SP216/246: Bicolor (blanco y rojo)
Nailon 66 (#40 denier)

Monocolor:

3.000.000 caracteres en color pirpura
1.200.000 caracteres en color negro

Bicolor:

600.000 caracteres en color negro

300.000 caracteres en color rojo



Panel de control

POWER — ONLINE  FEED 1 Interruptor en linea (ON LINE)

Alterna entre el estado en linea (ON LINE) y sin linea

1 0] (OFF LINE) de la impresora. Esta alternancia entre
estados solo es posible una vez cargado el papel en la

L2 FEED switch impresora.
—1 ON LINE switch 2 Interruptor de alimentacién (FEED)
—4 ON LINE lamp (Green LED) * Si se pulsa este interruptor y, a continuacion, se suelta
L3 POWER lamp (Green LED) en 0,5 segundos, se carga el papel linea a linea.

 Si se mantiene pulsado este interruptor durante més de
0,5 segundos, se carga el papel de forma continua.
(Estafuncion de alimentacion del papel es posible tanto
en los modos ON LINE como OFF LINE.)
3 Luz de encendido (POWER) (LED verde)

* Se enciende cuando la impresora estd activada.

* Parpadea cuando no hay papel, se produce un error mecanico, si hay una alarma por la deteccion
de una temperatura excesiva en el cabezal o cuando se ha producido un error en la CPU.

* Si se ha agotado el papel, cargue papel nuevo y pulse el interruptor ON LINE.

* Si parpadea la luz de encendido por haberse producido un error mecanico, desconecte la
alimentaciony solucione la causa del error; a continuacion, vuelva a conectar la alimentacion para
restablecer la impresora.

* Si parpadea la luz de encendido por la deteccion de una temperatura excesiva en el cabezal, la
impresora se establecera automaticamente cuando disminuya la temperatura.

4 Luz en linea (ON LINE) (LED verde)
LED encendido: La impresora estd ON LINE
LED apagado: La impresora estd OFF LINE
LED parpadeando: Error en la CPU

Si las luces POWER y ON LINE se encienden simultineamente, se ha producido un error en la
CPU

Carga del cartucho de cinta (Modelo de barra de corte)

1 Desconecte la impresora.

Cubierta

2 Levante la cubierta aproximadamente 3 cm.
Mantenga la cubierta inclinada en este 4ngulo y,
a continuacion, tire de ella hacia usted para
quitarla.




Cabezal de impresion

Cinta de tinta 3
Rueda de
alimentacion
de cinta
Pieza
dentada
4
5

Coloque el cartucho de cinta en la direccion
indicada en el dibujo y presionelo hacia abajo
para cargarlo. Si no se carga correctamente el
cartucho de cinta, presidnelo hacia abajo ala vez
que giralaruedade alimentacion de la cintaen la
direccién de la flecha.

Gire la rueda de alimentacion del cartucho de
cinta en la direccién de la flecha para tensar la
cinta.

Coloquelacubiertainvirtiendo el procedimiento
descrito en el paso 2 anterior.

Nota: Para quitar el cartucho de cinta, levante la

seccion A y, a continuacion, extraigalo
sujetando la seccion B tal como se indica en
el dibujo.

Carga del cartucho de cinta (Modelo de cortadora automatica)

1 Desconecte la impresora.

Cubierta

2 Levante la cubierta aproximadamente 3 cm.
Mantenga la cubierta inclinada en este dngulo y,
a continuacion, tire de ella hacia usted para
quitarla.



Cortadora
automatica

Cabezal de impresion
Cinta de tinta

Cortadora
automatica

Rueda de
alimentacion
de cinta

Pieza dentada

Cartucho de
cinta

3 Levante la cortadora automaética y coloquela en
posicion vertical tal y como se indica en el
dibujo.

Coloque el cartucho de cinta en la direccién
indicada en el dibujo y presiénelo hacia abajo
para cargarlo. Si no se carga correctamente el
cartucho de cinta, presidnelo hacia abajo ala vez
que giralarueda de alimentacion de la cintaen la
direccion de la flecha.

5 Gire la rueda de alimentacion del cartucho de
cinta en la direccién de la flecha para tensar la
cinta.

6 Cierre la cortadora automatica.

7 Coloquelacubiertainvirtiendo el procedimiento
descrito en el paso 2 anterior.

Nota: Para quitar el cartucho de cinta, levante la
seccién A y, a continuacién, extrdigalo
sujetando la seccién B tal como se indica
en el dibujo.



Carga del papel (Modelo de barra de corte)

Cubierta

Interruptor de
alimentacion
(FEED)

papel Nucleo

\ i Portarrollos

Varilla de
posicién

Cubierta

~—Rollo de
papel

Portarrollos

Barra de
corte

Interruptor de
alimentacion
(FEED)

1

Levante la cubierta aproximadamente 3 cm.
Mantenga la cubierta inclinada en este dngulo y,
a continuacion, tire de ella hacia usted para
quitarla.

Corte el extremo del rollo de papel
perpendicularmente.

Asegurese de que la impresora estd encendida.

Siguiendo la direccion del rollo de papel, inserte el
extremo superior del papel por debajo de la guia del
papel hasta que haga tope. Si estd instalado el rollo
de papel, el extremo superior del papel sale
automaticamente por la salida de papel.

Mueva el portarrollos en la direccién de la flecha
e inserte el rollo de forma que los orificios del
nucleo se alineen con los ejes del portarrollos.
Suelte el portarrollos para fijar el papel.

Si el nucleo del rollo de papel no se ha alineado
correctamente con el portarrollos, no se podra
ajustar correctamente la cubierta hasta que se
haya corregido la posicion del papel.

Pulse el interruptor de alimentacién (FEED) para
cargar aproximadamente 10 cm de papel.

Inserte el extremo superior del papel en la ranura
de la barra de corte y, a continuacién, coloque la
cubierta invirtiendo el procedimiento realizado
para quitarla en el paso 1 anterior.

Nota: Siaparece lamarcade fin de papel, sustituya
el rollo antes de que se agote.



Carga del papel (Modelo de cortadora automatica)

Cubierta

Interruptor de
alimentacion
(FEED)

Rollo de

papel Nucleo

Eje

\ '™ Portarrollos

Varilla de
posicion

Cubierta

“ Rollo de
papel

Portarrollos

W

Levante la cubierta aproximadamente 3 cm.
Mantenga la cubierta inclinada en este angulo y,
a continuacion, tire de ella hacia usted para
quitarla.

Corte el extremo del rollo de papel perpen-
dicularmente.

Asegurese de que la impresora estd encendida.
Siguiendo la direccion del rollo de papel, inserte el
extremo superior del papel por debajo de la guia del
papel hasta que haga tope. Si estd instalado el rollo
de papel, el extremo superior del papel sale
automaticamente por la salida de papel. Después
de cargar 2 cm de papel, éste se corta
automdticamente.

Muevael portarrollos en la direccion de la flecha
e inserte el rollo de forma que los orificios del
nucleo se alineen con los ejes del portarrollos.
Suelte el portarrollos para fijar el papel.

Si el nucleo del rollo de papel no se ha alineado
correctamente con el portarrollos, no se podra
ajustar correctamente la cubierta hasta que se
haya corregido la posicion del papel.

Pulse el interruptor de alimentacién (FEED) para
cargar aproximadamente 10 cm de papel.

~ 10—



8

Cortadora
automatica

Ranura
de insercién
de papel

Papel superior papel

Cabezal de
impresion

Rodillo

Salida de

papel 9

10

Cortadora
automatica

Interruptor de
alimentacion
(FEED)

-11

Ranura de
insercion de

Inserte el extremo del rollo de papel en la ranura
de insercion de papel de la cortadora automética.
Si se utiliza papel copia, inserte solo el original
(el papel superior) en la ranura de la cortadora
automdtica. Inserte el papel que desea copiar (el
papel inferior) entre el rodillo y la cortadora
automatica.

R d Cortadora

hanura de automatica

insercion de

papel Papel superior
Papel inferior

Cabezal de Rodillo

impresion

Tire del borde del papel para tensarlo y, a
continuacion, baje la cortadora automética.

Inserte el papel en la salida de papel y, a
continuacion, coloque nuevamente la cubierta
invirtiendo los pasos realizados para quitarla.

Nota: Siaparece lamarcade fin de papel, sustituya
el rollo antes de que se agote.



Configuracion de los interruptores DIP: Tipo de interfaz paralela

oN 1 8
HlEulalafulalalals
\d
OFF
M INT-DIP
Int. Funcién ON OFF
1 | Deteccidn de falta de papel Vilido No valido
2 | Codigo de control CR No vilido Vilido
3
4 | Juego de caracteres internacional Véase a continuacién
5
6 | Bifer de datos Disponible No disponible
(approx. 1 Kb) (1 linea)
; Configuracién de generacion de caracteres | Véase a continuacion

Laconfiguracion de fabrica de los interruptores DIP es todos activados (ON).

[ Juego de caracteres internacional

Int. EE.UU. | Francia | Alemania | Inglaterra [Dinamarca| Suecia Italia Espaia
ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

LI Generacién de caracteres

Int. UsS EC JP JP
7 ON ON OFF OFF
8 ON OFF ON OFF

12—



Configuracion de los interruptores DIP: Tipo de interfaz serie

oN 1 10
Hihhlalallalalalahs
A4
OFF
M INT-DIP
Int. Funcion ON OFF
1 Modo de comando Modo STAR Modo VeriFone
2 | Cédigo de control CR No vilido Vilido
3
4 | Juego de caracteres internacional Véase a continuacion
5
; Velocidad de transmision de datos Véase a continuacion
8 | Bit de datos 8 bits de datos 7 bits de datos
9 | Comprobacion de paridad No Si
10 | Paridad Impar Par

Laconfiguraciénde fabricadelos interruptores DIP es todos activados (ON).

[J Juego de caracteres internacional

Int. EE.UU. | Francia | Alemania | Inglaterra [Dinamarca| Suecia ITtalia Espafia
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

[ Velocidad de transmision de datos (velocidad en baudios)

Velocidad en baudios Interruptor 6 Interruptor 7
1200 OFF OFF
2400 OFF ON
4800 ON OFF
9600 ON ON

— 13-



Especificaciones

Método de impresion
Numero de columnas

Direccion de impresion
Anchura de impresion
Espacio entre puntos
Tamafo de caracteres

Juego de caracteres

Velocidad de impresion
Velocidad de
alimentacion del papel
Espacio entre lineas
Estructura de caracteres
Interfaz

Tamaiio de biifer de recepcion
Confiabilidad de impresora

Duracién del cabezal
de impresion
Duracién de cortadora
Temperatura

Humedad

Dimensiones

Peso

Impresion de matriz de puntos por impacto en serie
42 (16 caracteres por pulgada)

35 (13,4 caracteres por pulgada)
Bidireccional con alimentacién por friccion
66 mm como maximo

0,316 (H) x 0,423 (V) mm

1,28 mm de ancho x 2,87 mm de alto

(7x7, 16 caracteres por pulgada)

1,59 mm de ancho x 2,87 mm de alto

(9x7, 13,4 caracteres por pulgada)
Caracteres alfanuméricos: 95

Caracteres internacionales: 12

Caracteres especiales: 64

Caracteres especiales IBM: 83

2,5 lineas por segundo aprox.

9 lineas por segundo aprox.

1/6 de pulgada

7XT7 6 9x7

compatible con RS232C / Centronics

1 Kb aprox.

9 millones de lineas Tiempo real calculado MCBF
2,5 millones de lineas MCBF

75 millones de caracteres

0,3 millones de cortes (parciales o completos)
Funcionamiento: 0 a 50 °C

Almacenamiento: -20 a 70 °C

Funcionamiento: Humedad relativa de 10 a 90%
(sin condensacion)

Almacenamiento: Humedad relativa de 5 a 95%
(sin condensacién)

Modelo de barra de corte:158 x 234 x 193
(anchoxprofundoxalto en mm)

Modelo de cortadora automatica: 158 x 239,7 x 193
(anchoxprofundoxalto en mm)

Modelo de barra de corte: 3 Kg aprox.

Modelo de cortadora automatica: 3,4 Kg aprox.

Para obtener los drivers y utilidades mas recientes, visite la siguiente direccion URL
http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm.

_ 14—
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FCC (“Federal Communications Commission”)
Interferéncia na frequéncia de radio
Declaracéo

Este equipamento foi testado e concluiu-se que esta em conformidade com os limites para um dispositivo digital de classe
A, de acordo com a sec¢do 15 das normas da FCC. Estes limites foram concebidos para disponibilizar uma protec¢ao
razoavel contra as interferéncias perigosas quando o equipamento € utilizado num ambiente comercial. Este equipamento
gera, utiliza e pode irradiar energia de frequéncia radio e se néo for instalado e utilizado de acordo com o manual de
instrugdes pode provocar interferéncias perigosas nas comunicagdes via radio. A utilizagdo deste equipamento numa area
residfencial podera provocar interferéncias perigosas. Se tal for o caso, o utilizador tera de custear a correcgdo das
interferéncias.

Para estar em conformidade com a norma “Federal Noise Interference”, este equipamento necessita de utilizar um cabo
blindado.

Esta declaragao so se aplica as impressoras comercializadas nos E.U.A..

Declaragdo do ]
Departamento Canadiano de Comunicagdes
Normas relativas as interferéncias via radio

Este aparelho digital ndo excede os limites daclasse A para as emissdes de ruido do réadio provenientes de aparelhos digitais
definidos nas normas rel ativas ainterferéncias provenientes do radio emitidas pel o Departamento Canadiano de Comunicacoes.

Le présent appareil numérique n’ émet pas de bruits radioél ectriques dépassant |es limites applicables aux appareils numériquesdela
classe A prescrites dans le Réglement sur le brouillage radioélectrique édicté par le ministére des Communications du Canada.

A declaracgao acima aplica-se apenas a impressoras comercializadas no Canada.

CE
Declaracéo de conformidade do fabricante

Directiva do Conselho da CE 89/336/EEC, de 3 de Maio de 1989

Este produto foi concebido e fabricado de acordo com as normas internacionais EN 61000-6-3/10.2001 e EN 55024/09.98,
no seguimento das provisdes da directivarel ativa a compatibilidade el ectromagnética da Comunidade Europeia, emitidaem
Maio de 1989.

Directiva do Conselho da UE 73/23/EEC e 93/68/EEC, emitida no dia 22 de Julho de 1993

Este produto foi concebido e fabricado de acordo com as normas internacionais EN 60950, no seguimento das provisdes da
directiva relativa a baixas tensdes da Comunidade Europeia, emitida em Julho de 1993.

A declaragdo acima aplica-se apenas a impressoras comercializadas nos E.U.A..

Reconhecimentos das marcas comerciais

SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Aviso

» Todososdireitosreservados. N&o é permitidaareproducéo de qual quer parte deste manual sob qual quer forma, sem apermissio
expressada STAR.

e O conteldo deste manual esta sujeito a alteragbes sem aviso prévio.

» Foram realizados todos os esforgos para assegurar a exactidéo do contelido deste manual quando foi impresso. Contudo,
se forem detectados alguns erros, a STAR agradecia imenso que fosse informada desses erros.

» Destaforma, a STAR né&o assume qualquer tipo de responsabilidade pelos erros existentes neste manual.

© Copyright 2003 Star Micronics Co., LTD.



Informac0es relativas a seguranca

I mportante!

Certifique-sede queaimpressora esta desactivada e desligada da tomada AC e de que o computador
esta desligado antes de realizar as ligacOes.

I mportante!
Nao ligue uma linha telefénica ao conector da unidade periférica. Se o fizer, pode danificar a
impressora.
Além disso, por questdes de seguranca, nao ligue nenhum fio ao conector da unidade externa, se
houver a hipétese de transportar tensdo periférica.

Ligacdo dofioterra. (Apenasna Europa.)

Retire o parafuso mostrado nafigura abaixo e, de seguida, aperte o terminal do fio terraao local onde o
parafuso foi removido e aperte o parafuso.

Cabo

Fio terraindependente




Desempacotamento

U Impressora

[J Manual do utilizador

[J Cartucho dafita

[0 Ndcleo deferrite (apenasnos E.U.A.)
[J Fixador (apenasnos E.U.A.)

<

Manual do
utilizador Cartucho da fita

T

Nucleo de ferrite (apenas
nos E.U.A))

>

Fixador (apenas
nos E.U.A))

Escolha um local para colocar aimpressora

Antes de desempacotar aimpressora, demore alguns minutos a pensar onde planeia utiliza-
la. Lembre-se dos seguintes pontos quando pensar nisso:

H
H
O

|

|

Escolha uma superficie firme e plana onde aimpressora ndo seja exposta a vibracoes.
A tomada que planeialigar a corrente devera estar perto e desobstruida.

Certifique-se de que a impressora est4 suficientemente perto do computador anfitrido
paraligar os dois dispositivos.

Certifigue-se de que aimpressora ndo esta exposta aluz solar directa.

Certifigue-se de que a impressora esta suficientemente afastada de aquecedores e de
outras fontes de calor extremo.

Certifique-se de que a érea circundante esté limpa, seca e sem po.

Certifigue-se de que a impressora esta ligada a uma tomada fidedigna. A tomada néo
pode estar instaladano mesmo circuito el éctrico do que asfotocopiadoras, refrigeradores
ou outras aplicacdes que provoquem picos de corrente.

Certifique-se de que a sala onde esta a utilizar aimpressora ndo € demasiado himida.

—4-



ltens consumiveis

Quando os itens consumiveis acabarem, utilize os itens especificados na tabela abaixo.

(1) Especificagbes do rolo de papel

Tipo de papel:

Largura do papel:
Diametro do rolo:
Diametro interno do rolo:

Papel de cdpia sem carbono e com umaligacéo normal
76+0,5 mm (3,0 polegadas)

285 mm (3,35 polegadas) no méximo.

212+1 mm

Nota: o papel tem de estar colado ao nucleo.

Espessura: Modelo da barra de resisténcia (Unica) entre 70 um e 100 pm

(copias) Original + 2 copias (Maximo de 200 um)

Modelo do cortador automético (Unica) entre 70 pm e 100 pm

(2) Especificagdes datinta dafita
Tipo defita:
Cor:

Materia dafita
Duracdo dafita:

(copias) Original + 1 copias (Maximo de 100 um)

Nota: o cortador automético incorporado neste modelo
de cortador automético, foi concebido para uma
espessura de papel maxima de 100 um. Esta
espessura esta definida para uma capacidade
méxima do papel de 2 camadas, onde cada folha
esta definida para 50 pm . Se exceder a
especificacdo do cortador automético daespessura
do papel de 100, pm n&o assegurao corte correcto.

Cartucho

Tipo SP212/242: Cor Unica (purpura ou preto)
Tipo SP216/246: Duas cores (preto e vermelho)
Nylon 66 (#40 denier)

Uma Unica cor:

Parpura 3000000 caracteres

Preto 1200000 caracteres

Duas cores:

Preto em 600000 caracteres de duas cores
Vermelho em 300000 caracteres de duas cores



Painel de controlo

POWER — ONLINE FEED D BOtéO ON LINE
Alternaaimpressoraentre ON LINE e OFF LINE. A
O O alternanciadaimpressoraentre ON LINE e OFFLINE,
sO € possivel quando o papel esta introduzido na
L2 FEED switch impressora.
L1 ON LINE switch 0 Botdo FEED

—4 ON LINE lamp (Green LED) » Quandoestebotéoépremidoe, deseguida, libertadono
L3 POWER lamp (Green LED) espaco de 0,5 segundos, o papel éintroduzido linhaa

linha.

* Quando este bot&o ndo é premido durante mais do que
0,5 segundos, o papel é alimentado continuamente.
(A operacao de alimentacédo do papel acimareferida, &

00 Botdo POWER (LED verde) possivel derealizar nosmodosON LINEeOFFLINE.)

» Acende quando aimpressora esta ligada.

 Piscaquando o papel estafora, quando ocorrem erros mecanicos, quando haum alarme devido
a deteccao de temperatura na cabega ou quando ocorre um erro na CPU.

» Seo papel estiver fora, introduza papel novo e prima o botdo ON LINE.

* Quando a lampada POWER pisca por causa da ocorréncia de um erro mecanico, desligue a
impressora e corrija 0 motivo do erro mecanico e, de seguida, volte a ligar aimpressora para
reiniciar o dispositivo.

» Se aladmpada POWER piscar por causa do disparo do alarme de deteccdo da temperatura da
cabeca, aimpressora é definida automati camente quando a temperatura da cabeca baixa.

0 Lampada ON LINE (LED verde)
LED acesso: aimpressora esta ON LINE
LED apagado: aimpressora estd OFF LINE
LED apiscar: erro na CPU

Quando as lampadas POWER e ON LINE acedem simultaneamente, é porgue ocorreu um erro
na CPU.

Colocacéo do cartucho dafita (modelo da barra de resisténcia)

0 Desligue aimpressora.

00 Levanteatampaaproximadamente3cm. Segure
natampainclinadacomesteanguloe, deseguida,
deslogue-ana suadireccéo paraaretirar.




Cabeca de impresséo

00 Coloque o cartucho dafitanadireccdo mostrada
Fita da tinta nafigurae, deseguida, prima-aparaointroduzir.
Se a colocacdo do cartucho da fita ndo estiver

i,

5 NS
Botdo de 1

correcta, prima o cartucho, enquanto roda o
limontaco : botdo de alimentacdo dafitanadireccdo daseta.
da fita .

Parte X : g 00 Rode o botdo de alimentacdo dafitado cartucho
ranhurada N dafitanadireccdo da seta para esticar afita

00 Para voltar a colocar a tampa realize o
procedimento referido no passo [0 acima.

Nota: quando remover o cartucho dafita, levantea
seccao A e, de seguida, retire-asegurando na
seccao B como é apresentado na figura.

Colocacdo do cartucho da fita (modelo do cortador automatico)

0 Desligue aimpressora

Tampa

0 Levanteatampaaproximadamente3cm. Segure
natampainclinadacomesteangulo e, deseguida,
deslogue-ana suadireccéo paraaretirar.

Desligar



Cortador
automatico

Botado de
alimentacao
da fita

Cabeca de
impresséao

da Cortador
automatico

Cartucho da fita

00 Levanteo cortador automatico ecoloque-onuma

posicdo vertical, como mostraafigura.

0 Coloque o cartucho dafitanadirecgdo mostrada

nafigurae, deseguida, prima-aparaointroduzir.
Se a colocagdo do cartucho da fita ndo estiver
correcta, prima o cartucho, enquanto roda o
botéo de alimentacdo dafitanadireccéo daseta.

Rode o0 bot&o de alimentac&o dafitado cartucho
dafitanadireccdo da seta para esticar afita

O Feche o cortador automético.

Para voltar a colocar a tampa realize o
procedimento referido no passo 0 acima.

Nota: quandoremover ocartuchodafita, levante
aseccao A e, deseguida, retire-asegurando
nasecc¢do B como éapresentado nafigura.



Colocacdo do papel (modelo da barra de resisténcia)

U

Nucleo

Eixo

Fixador do rolo
de papel

Suporte de

. Tampa
posicionamento P

rolo

Fixador do rolo de
papel

Barra de
resisténcia

Botao FEED

— Papel do 0

Levante a tampa aproximadamente 3 cm.
Mantenha a tampainclinada para este angulo e,
de seguida, desloque-a na sua direc¢éo para a
retirar.

Corte a extremidade frontal do papel do rolo na
perpendicular.

Confirme se aimpressora esta ligada.

Enquanto observa a direccéo do pape do rolo,
introduza a extremidade superior do papel por
baixo do guiado papd. Se o papel do rolo estiver
colocado, a extremidade do topo do papel sai
automeati camente da saida do papel.

Dedogue o fixador do rolo de papel nadireccéo
da seta e introduza o rolo de forma que os
orificioslocalizadosno nucleo fiquem alinhados
com oseixosdofixador dorolo de papel. Liberte
o fixador do rolo de papel parafixar o papel.

Se 0 nucleo do rolo de papel ndo estiver
correctamentealinhado com ofixador dorolode
papel, ndo é possivel colocar a tampa até a
posi¢céo do papel estar corrigida.

Prima o bot&o FEED (alimentacéo do papel) para
alimentar o papel aproximadamente 10 cm.

0 Introduza a extremidade superior do pape na

ranhura da barra de resisténcia e, de seguida,
coloqueatampaatravésdarealizagéo do processo
inverso descrito no passo [ acima.

Nota: quando a marca da extremidade do papel
aparecer nafolha, substitua o papel do rolo
antes que este acabe.



Colocacdo do papel (modelo do cortador automatico)

Suporte de
posicionamento

Fixador do rolo de
papel

Nucleo

iXxo

Fixador do rolo
de papel

Tampa

— Papel do
rolo

00 Levante a tampa aproximadamente 3 cm.

Mantenha a tampa inclinada para este angulo e,
de seguida, desloque-a na sua direccéo para a
retirar.

Corte aextremidade frontal do papel do rolo na
perpendicular.

Confirme se aimpressora esta ligada.

Enquanto observa a direccéo do pape do rolo,
introduza a extremidade superior do papel por
baixo do guiado papel. Se o papel do rolo estiver
colocado, a extremidade do topo do pape sa
automati camente da saida do papel. Depois de 2
cm do papel terem sido extraidos, o0 papel €
cortado automati camente.

Dedlogue o fixador do rolo de papel nadireccéo
da seta e introduza o rolo de forma que os
orificioslocalizadosno nucleo fiquem alinhados
com oseixosdofixador dorolo depapel. Liberte
o fixador do rolo de papel parafixar o papel.
Se 0 nucleo do rolo de papel ndo estiver
correctamentealinhado com ofixador dorolode
papel, ndo € possivel colocar a tampa até a
posicao do papel estar corrigida.

Primao botdo FEED (aimentagdo do papel) para
alimentar o papel aproximadamente 10 cm.
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Papel X Cortador
introducdo P automatico
ranhura

Papel superior

Cabeca de
impresséo

Cortador
automatico

Botao FEED

O Introduzaapontado papel dorolo naranhurado
cortador automético de papel.

» Quando utilizar papel decdpia, introduzaapenas
ooriginal (opapel decima) naranhurado cortador
automatico. Introduza o papel a ser copiado (0
papel inferior) entreoroloeo cortador autométi co.

introducgéo do

Ranhura para Cortador
introducgéo do automatico
papel
Ranhura para Papel superior
Rolo Papel inferior
Cabeca de Rolo
impresséao

[0 Puxeaextremidade do papel parao esticar e, de
seguida, baixe o cortador automético.

O Introduzao papel através dasaidado papel e, de
seguida, volte a colocar a tampa através da
realizagdo dos passos no sentido inverso.

Nota: quando a marca da extremidade do papel

aparecer nafolha, substitua o papel do rolo
antes que este acabe.

—-11-



Defini¢0es do interruptor DIP - tipo de interface paralelo

ON

Halulaafulaluls

OFF

M DIP-SW
Interruptor] Funcgéo ON OFF
1 Detecgéo de papel fora Vdido Invélido
2 Cadigo de controlo de retorno do carro | Invéido Vdido
3
4 Definicéo de caracteres internacionais | Ver abaixo
5
6 Memodria intermédia de dados Disponivel Indisponivel
(aprox. 1k byte) (1 linha)
; Definicéo de gerac@o de caracteres Ver abaixo

As definig¢des do fabricante do interruptor DIP estdo todas activas.

U Definicdo de caracteres internacionais

Interruptor | E.U.A. Franca |Alemanha| Inglaterra|Dinamarca] Suécia Itdia | Espanha
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF
O Gerag&o de caracteres
Interruptor| E.U.A. CE JP JP
7 ON ON OFF OFF
8 ON OFF ON OFF

12—




DefinigGes do interruptor DIP - tipo de interface série

ON 1 10
*
+ |0000RRAARA
OFF
B DIP-SW
Interruptor Funcgéo ON OFF
1 Modo de comando Modo STAR Modo VeriFone
2 Cadigo de controlo de retorno do carro | Invélido Vélido
3
4 Definicdo de caracteres internacionais | Ver abaixo
5
3 Velocidade de transmissdo de dados Ver abaixo
8 Bit de dados Bit de dados 8 Bit de dados 7
9 Verificagdo da paridade Nao Sim
10 Paridade {mpar Par

As definic¢bes do fabricante do interruptor DIP estdo todas activas.

[ Definicéo de caracteres internacionais

Interruptor | E.U.A. Franca |Alemanha|Inglaterra|Dinamarca] Suécia Itdia | Espanha
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

Ve ocidade de transmissao de dados

Velocidade de transmisséo Interruptor 6 Interruptor 7
1200 OFF OFF
2400 OFF ON
4800 ON OFF
9600 ON ON

13—



EspecificacOes

Método de impressdo Impressao matriz de pontos por impacto série
NUmero de colunas 42 (16 cpi)
35 (13,4 cpi)
Direccdo daimpressdo Bidireccional com alimentacado por friccdo
Largura de impresséo Maximo de 66 mm
Espaco entre os pontos 0,316 (H) x 0,423 (V) mm
Tamanho dos caracteres 1,28 L X 2,87 H mm (7X7, 16 cpi)
1,59 L x 2,87 Hmm (9X7, 13,4 cpi)
Conjunto dos caracteres Caracteres alfanuméricos: 95

Caracteresinternacionais. 12
Caracteres especiais. 64
Caracteres especiaisda|BM: 83

Velocidade de impresséo Aproximadamente 2,5 linhas/seg.

Velocidade de alimentagéo

do papel Aproximadamente 9 linhas/seg.

Espacamento entre linhas 1/6 polegadas

Estrutura dos caracteres 7X7 ou 9x7

Interface RS232C/compativel com o Centronics

Tamanho da

memoriaintermédiarecebida | Aproximadamente 1K byte

Fiabilidade daimpressora 9 milhGes de linhas Tempo real calculado MCBF
2,5 milhdes de linhas MCBF

Duracéo da cabeca

de impresséo 75 milhdes de caracteres

Duracéo do cortador 0,3 milhdes de cortes (corte total ou parcial)

Temperatura Funcionamento: entre 0 e 50 °C
Armazenamento: entre-20 e 70 °C

Humidade Funcionamento: entre 10 e 90% RH (sem condensacéo)
Armazenamento: entre 5 e 95% RH (sem condensacao)

Dimensdes Modelo dabarrade resisténcia: 158 X 234 X 193 (LXPXA mm)
Modelo do cortador automético:158 X 239,7 X 193 (LXPXA mm)

Peso Modelo da barra de resisténcia: A proximadamente 3 kg

Modelo do cortador automético: A proximadamente 3,4 kg

Aceda ao seguinte URL:
http://Aww.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm
para obter os mais recentes controladores e utilitarios da impressora.
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Federal Communications Commission
Storing van radiofrequenties
Verklaring

Deze apparatuur blijkt volgens tests te voldoen aan de criteria voor computerapparatuur van klasse A, overeenkomstig deel
15 van het FCC-reglement. Deze regels beogen een redelijke bescherming te bieden tegen storingen wanneer de apparatuur
in een zakelijke omgeving wordt gebruikt. In deze apparatuur wordt elektrische energie op radiofrequenties opgewekt, die
storing kan veroorzaken in radio- en TV-ontvangst als hij niet volgens de in deze handleiding gegeven voorschriften wordt
aangesloten of gebruikt. Gebruik ervan in een woonomgeving kan storing veroorzaken; in dat geval is de gebruiker verplicht
om de storing op zijn kosten te verhelpen.

Ingevolge de Federal Noise Interference Standard is voor deze apparatuur een afgeschermde kabel vereist.
Deze verklaring is alleen van toepassing op printers die in de Verenigde Staten op de markt worden gebracht.

Verklaring van het
Canadese Ministerie van Communicatie
Voorschriften inzake Radiostoring

Deze digitale apparatuur blijft binnen de grenzen van klasse A voor radiostoringen die door digitale apparatuur worden
veroorzaakt, zoals uiteengezet in de Voorschriften inzake Radiostoring van het Canadese Ministerie van Communicatie.

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables aux appareils numériques de la
classe A prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioélectrique édicté par le ministere des Communications du Canada.

Bovenstaande verklaring is alleen van toepassing op printers die in Canada op de markt worden gebracht.

CE
Conformiteitsverklaring van fabrikant

Europese richtlijn 89/336/EEC van 3 mei 1989

Dit product is ontwikkeld en gefabriceerd volgens de internationale normen EN 61000-6-3/10.2001 en EN 55024/09.98
zoals bepaald in de richtlijn voor elektromagnetische compatibiliteit van de Europese Gemeenschap van mei 1989.

Europese richtlijnen 73/23/EEC en 93/68/EEC van 22 juli 1993

Dit product is ontwikkeld en gefabriceerd volgens de internationale normen EN 60950 zoals bepaald in de
laagspanningsrichtlijn van de Europese Gemeenschap van juli 1993.

Bovenstaande bepaling is alleen van toepassing op printers die in de Europese Unie op de markt worden gebracht.

Verklaring over handelsmerken
SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Opmerking

T Alle rechten voorbehouden. Niets uit deze handleiding mag in welke vorm dan ook worden verveelvoudigd zonder
voorafgaande uitdrukkelijke toestemming van STAR.

T De inhoud van deze handleiding kan zonder voorafgaande kennisgeving worden gewijzigd.

T Tot het ter perse gaan van deze handleiding is al het mogelijke gedaan om de juistheid van de inhoud hiervan te
waarborgen. Mochten er desondanks fouten in voorkomen, zal STAR het op prijs stellen hierover te worden
geinformeerd.

T STAR aanvaardt evenwel geen aansprakelijkheid voor eventuele fouten in deze handleiding.

Copyright 2003 Star Micronics Co., LTD.



Veiligheidsrichtlijnen

Belangrijk!
Zorg dat de printer is uitgeschakeld, dat de voedingskabel is losgemaakt en dat de computer is
uitgeschakeld als u de apparatuur gaat aansluiten.

Belangrijk!
Sluit geen telefoonkabel aan op de connector voor randapparatuur. Anders kan de printer defect
raken.
In verband met de veiligheid mag bedrading waar mogelijk spanning op staat niet op de connector
worden aangesloten.

Aarddraad aansluiten. (Alleen EU)
Draai de in onderstaande afbeelding getoonde schroef los, sluit de aarddraad hierop aan en draai de schroef
weer vast.

Kabel

Afzonderlijke
aarddraad




Uitpakken

v Printer

v’ Gebruikershandleiding
v Lintcassette

v Ferrietkern (alleen EU)
v’ Borgstrip (alleen EU)

Gebruikershandleiding Lintcassette

Ferrietkern (alleen EU)

>

Borgstrip (alleen
EU)

Kies een geschikte plaats voor de printer

Denk, voordat u met uitpakken begint, even rustig na over de plaats waar de printer gebruikt
zal worden. Houd daarbij rekening met de volgende punten.
v Kies een stevig en effen oppervlak waar de printer niet blootstaat aan trillingen.

v Het stopcontact dat u wilt gebruiken moet zich dicht bij de printer bevinden en gemakkelijk
bereikbaar zijn.

v/ Zorg met het oog op de aansluiting dat de printer niet te ver uit de buurt van de
hostcomputer staat.

v Stel de printer niet bloot aan direct zonlicht.

v/ Zorg voor voldoende afstand tussen de printer en verwarmingstoestellen of andere
warmtebronnen.

v/ Houd de omgeving van de printer schoon, droog en stofvrij.

v Sluit de printer aan op een betrouwbaar stopcontact. Kies geen groep waarop ook
kopieermachines, koelkasten of andere apparaten zijn aangesloten die spanningspieken
kunnen veroorzaken.

v Gebruik de printer niet in een ruimte die erg vochtig kan worden.

_4_



Verbruiksartikelen

Zie onderstaande tabel voor aanvulling van verbruiksartikelen.

(1) Specificaties papierrol
Papiertype:
Papierbreedte:
Roldiameter:
Binnendiameter rol:

Gewoon bankpost- en zelfkopi€rend papier

76+0,5 mm

max. ¢85 mm

¢12+1 mm

Opmerking: Het papier mag niet aan de kern gelijmd zijn.

Dikte: Model met scheurrand (1 pagina) 70 um tot 100 um

(kopieén) Origineel + 2 kopieén (max. 200 ym)

Model met automatisch snijsysteem (1 pagina) 70 um tot 100 ym

(2) Specificaties inktlint
Linttype:
Kleur:

Lintmateriaal:
Levensduur lint:

(kopieén) Origineel + 1 kopie (max. 100 ym)

Opmerking: Het in dit model aanwezige automatische
snijsysteem is ontworpen voor een maximale
papierdikte van 100 um. Deze dikte is gebaseerd
op een maximale capaciteit van 2-laags papier,
waarbij elk vel 50 um is. Bij overschrijding van de
waarde 100 ym papierdikte kan de betrouwbare
werking van het snijsysteem niet worden
gegarandeerd.

Cassette

SP212/242-type: Eén kleur (paars of zwart)
SP212/246-type: Twee kleuren (zwart en rood)
Nylon 66 (#40 denier)

Eén kleur:

paars 3.000.000 tekens

zwart 1.200.000 tekens

Twee kleuren:

zwart op tweekleurenlint 600.000 tekens

rood op tweekleurenlint 300.000 tekens



Bedieningspaneel

POWER — ON LINE FEED 1 ON LINE-schakelaar

Schakelt om tussen ON LINE en OFF LINE.
[ Omschakelen tussen ON LINE en OFF LINE is alleen

mogelijk als de printer papier bevat.

—2 FEED switch 2 FEED-schakelaar
~1 ON LINE switch e Als deze schakelaar korter dan 0,5 seconde wordt
—4 ON LINE lamp (Green LED) ingedrukt, dan wordt het papier regel na regel
L3 POWER lamp (Green LED) doorgevoerd.

* Als deze schakelaar langer dan 0,5 seconde wordt
ingedrukt, dan wordt continu papier aangevoerd.
(Deze manier van papieraanvoer werkt in de standen
ON LINE en OFF LINE.)

3 POWER-lampje (groene LED)

* Brandt als de printer is ingeschakeld.

» Knippert als het papier op is, bij een mechanische fout, bij een alarm voor oververhitting van de
printkop en bij een CPU-fout.

* Is het papier op, vul dan papier aan en druk daarna op de ON LINE-schakelaar.

* Als het POWER-lampje knippert vanwege een mechanische fout, schakel de printer dan uit.
Daarna heft u de oorzaak van de fout op en schakelt u de printer weer in, zodat een reset wordt
uitgevoerd.

* Als het POWER-lampje knippert omdat de printkop te warm is geworden, dan wordt de printer
automatisch weer bedrijfsklaar zodra die printkop voldoende is afgekoeld.

4 ON LINE-lampje (groene LED)
LED brandt: Printer is ON LINE
LED gedoofd: Printer is OFF LINE
LED knippert: CPU-fout

Alshet POWER-lampje en het ON LINE-lampje tegelijk branden, is er een CPU-fout opgetreden.

Lintcassette plaatsen (model met scheurrand)

1 Schakel de voeding van de printer uit.

Bovenpaneel

2 Trek het bovenpaneel ongeveer 3 cm omhoog,
houd het in die positie en trek het naar u toe om
het los te maken.




Printkop 3 Houd de lintcassette in de stand zoals in de
Inktlint afbeelding en druk de cassette in de printer. Als
de lintcassette niet goed is geplaatst, druk de
cassette dan naar onder en verdraai tegelijk het
knopje voor linttransport in de richting van de

pijl.

4 Draai het knopje voor linttransport in de richting
van de pijl om het lint strak te trekken.

5 Breng het bovenpaneel weer aan door de

procedure van stap 2 in omgekeerde volgorde uit
te voeren.

N.B.: Voorhetverwijderen vande lintcassette trekt
u die bij punt A omhoog en daarna pakt u de
cassette bij punt B vastom hem te verwijderen.

Lintcassette plaatsen (model met automatisch snijsysteem)

1 Schakel de voeding van de printer uit.

Bovenpaneel

2 Trek het bovenpaneel ongeveer 3 cm omhoog,
houd het in die positie en trek het naar u toe om
het los te maken.




3

Automatisch
snijsysteem

Printkop
Inktlint Automatisch

shijsysteem

Knopje

Lintcassette

6

Trek het snijsysteem omhoog in de verticale
stand, zoals in de afbeelding is aangegeven.

4 Houd de lintcassette in de stand zoals in de

afbeelding en druk de cassette in de printer. Als
de lintcassette niet goed is geplaatst, druk de
cassette dan naar onder en verdraai tegelijk het
knopje voor linttransport in de richting van de

pijl.

Draai het knopje voor linttransport in de richting
van de pijl om het lint strak te trekken.

Druk het automatische snijsysteem weer dicht.

Breng het bovenpaneel weer aan door de
procedure van stap 2 in omgekeerde volgorde uit
te voeren.

N.B.: Voor het verwijderen van de lintcassette
trekt u die bij punt A omhoog en daarna
pakt u de cassette bij punt B vast om hem
te verwijderen.



Papier laden (model met scheurrand)

Bovenpaneel

schakelaar

Papierrol

\ ik Papierrolhouder

Positioneringsstrip Bovenpaneel

~—— Papierrol

Papierrolhouder

Scheurrand

FEED-
schakelaar

1

~

Trek het bovenpaneel ongeveer 3 cm omhoog.
Houd het paneel in die stand en trek het naar u toe
om het los te maken.

Snij de voorrand van de papierrol loodrecht af.

Controleer of de voeding van de printer is
ingeschakeld.

Let op de afrolrichting van de papierrol en druk het
boveneinde van het papier zo vermogelijk onder de
papiergeleider, tothet stokt. Alsde papierrol correct
is bevestigd, dan komt het boveneinde van het
papier automatisch uit de papieruitvoer.

Druk de papierrolhouder in de richting van de
pijl en plaats de papierrol zodanig dat de
openingen in de kern zijn uitgelijnd met de assen
van de houder. Laat de houder weer los, zodat de
papierrol wordt geborgd.

Als de kern van de papierrol niet correct op de
houder is uitgelijnd, dan sluit het bovenpaneel
niet goed. Corrigeer dan eerst de positie van de
papierrol.

Druk op de FEED-schakelaar (papierdoorvoer) om
het papier ongeveer 10 cm door te voeren.

Steek de bovenrand van het papier in de opening
met de scheurrand. Sluit het bovenpaneel door de
procedure in stap 1 hierboven in omgekeerde
volgorde uit te voeren.

N.B.: Als de markering voor het einde van de
papierrol verschijnt, vervang dan de papierrol
voordat die echt op is.



Papier laden (Model met automatisch snijsysteem)

Bovenpaneel

1 Trek het bovenpaneel ongeveer 3 cm omhoog.
Houd het paneel in die stand en trek het naar u toe
om het los te maken.

2 Snij de voorrand van de papierrol loodrecht af.

3 Controleer of de voeding van de printer is
ingeschakeld.

4 Letop de afrolrichting van de papierrol en druk het
boveneinde van het papier zo ver mogelijk onder de
papiergeleider, tothet stokt. Als de papierrol correct
is bevestigd, dan komt het boveneinde van het
papier automatisch uit de papieruitvoer. Zodra het
papier 2 cm uitsteekt, wordt het automatisch
afgesneden.

5 Druk de papierrolhouder in de richting van de
pijl en plaats de papierrol zodanig dat de
openingen in de kern zijn uitgelijnd met de assen

van de houder. Laat de houder weer los, zodat de

\ 7 papierrolnouder papierrol wordt geborgc}. .
6 Als de kern van de papierrol niet correct op de
houder is uitgelijnd, dan sluit het bovenpaneel

niet goed. Corrigeer dan eerst de positie van de
papierrol.

Papierrol

7 Druk op de FEED-schakelaar (papierdoorvoer)
om het papier ongeveer 10 cm door te voeren.

Positioneringsstrip Bovenpaneel

— Papierrol

Papierrolhouder
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8 Steek het papieruiteinde in de spleet van het
snijsysteem.

* Gebruikt u kopieerpapier, steek dan alleen het
origineel (bovenste papier) in de spleet van het

Automatisch snijsysteem. Steek het uiteinde van het
snijsysteem kopieerpapier (onderste) tussen de plaat en het
snijsysteem.

Automatisch

Papierspleet snijsysteem
Bovenste
Bovenste papier Papierspleet papier
Printkop Plaat Onderste
papier
Onderste Printkop Plaat

papier

Papieruitvoer

9 Trek aan het papieruiteinde tot het strak staat en
druk het snijsysteem naar beneden.

10 Steek het papier door de papieruitvoer en breng
het bovenpaneel weer aan door de stappen voor
het verwijderen in omgekeerde volgorde uit te

Automatisch voeren.

snijsysteem

N.B.: Als de markering voor het einde van de
papierrol verschijnt, vervang dan de papierrol
voordat die echt op is.

FEED-
schakelaar
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Instellingen DIP-schakelaars - Parallelle interface

ON

Halulaafulaluls

OFF

B DIP-schakelaar

Schak. Functie AAN UIT

1 | Papier op Geldig Ongeldig

2 | Besturingscode CR Ongeldig Geldig

3

4 | Internationale tekenset Zie hieronder

5

6 | Databuffer Beschikbaar Niet beschikbaar
(ong. 1 kbyte) (1 regel)

; Tekens genereren Zie hieronder

De fabrieksinstelling van alle DIP-schakelaars is AAN.

O Internationale tekenset

Schak. VS Frankrijk | Duitsland | Engeland | Denemark| Zweden Itali¢ Spanje
3 AAN UIT AAN UIT AAN UIT AAN UIT
4 AAN AAN UIT UIT AAN AAN UIT UIT
5 AAN AAN AAN AAN UIT UIT UIT UIT

O Tekens genereren

Schak. VS EU Japan Japan
7 AAN AAN UIT UIT
8 AAN UIT AAN UIT

—12 -




Instellingen DIP-schakelaars - Seriéle interface

ON

njulalalulalalaluls

OFF

M DIP-schakelaar

Schak. Functie AAN UIT
1 Commandomodus STAR-commando’s | VeriFone-commando’s
2 | Besturingscode CR Ongeldig Geldig
3
4 | Internationale tekenset Zie hieronder
5
6 . Lo
; Datasnelheid Zie hieronder
8 | Databit 8 databits 7 databits
9 | Pariteitscontrole Nee Ja
10 | Pariteit Oneven Even

De fabrieksinstelling van alle DIP-schakelaars is AAN.

[ Internationale tekenset

Schak. VS Frankrijk | Duitsland | Engeland [Denemark.| Zweden Italié Spanje
3 AAN UIT AAN UIT AAN UIT AAN UIT
4 AAN AAN UIT UIT AAN AAN UIT UIT
5 AAN AAN AAN AAN UIT UIT UIT UIT

ODatasnelheid (baud rate)

Baud rate Schakelaar 6 Schakelaar 7
1200 UIT UIT
2400 UIT AAN
4800 AAN UIT
9600 AAN AAN

— 13-




Specificaties

Afdrukmethode
Aantal kolommen

Seriéle dot matrix printer
42 (16 per inch)
35 (13,4 per inch)

Afdrukrichting Bidirectioneel met frictiedoorvoer
Afdrukbreedte Max. 66 mm
Spatiéring 0,316 (H) x 0,423 (V) mm
Tekengrootte 1,28 (B) x 2,87 (H) mm (7x7, 16 tpi)
1,59 (B) x 2,87 (H) mm (9x7, 13,4 tpi)
Tekenset Alfanumerieke tekens: 95
Internationale tekens: 12
Speciale tekens: 64
Speciale IBM-tekens: 83
Afdruksnelheid Ongeveer 2,5 regel/s
Papiersnelheid Ongeveer 9 regel/s
Regelafstand 1/6 inch
Tekenstructuur 7x7 of 9x7
Interfaces RS232C / Centronics-compatibel

Grootte ingangsbuffer

Betrouwbaarheid

Levensduur printkop

Levensduur mes
Temperatuur

Relatieve luchtvochtigheid

Ongeveer 1 kbyte

9 miljoen regels Real-time MCBF

2,5 miljoen regels MCBF

75 miljoen tekens

0,3 miljoen keer snijden (volledig of gedeelte)

In bedrijf: 0 tot 50 °C

Tijdens opslag: -20 tot 70 °C

In bedrijf: 10% tot 90% (geen condens)

Tijdens opslag: 5% tot 95% (geen condens)

Afmetingen Model met scheurrand:158 x 234 x 193 (BxDxH mm)
Model met automatisch snijsysteem:
158 x 239,7 x 193 (BxDxH mm)

Gewicht Model met scheurrand: Circa 3 kg

Model met automatisch snijsysteem: Circa 3,4 kg

Ga naar het volgende Internet-adres
http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm
voor de nieuwste printerstuurprogramma’s en hulpprogramma’s.
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MATRICNI PISAC
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Federalni odbor za komunikacije
Izjava o smetnjama na radijskim frekvencijama

Ovaj je uredaj ispitan te je utvrdeno da udovoljava ograni¢enjima za digitalne uredaje Klase A, u skladu s Odjeljkom
15 propisa Federalnog odbora. Ova su ogranicenja definirana kako bi se ostvarila razumna razina zastite od Stetnih smetnji pri
upotrebi uredaja u komercijalnim okruzenjima. Ovaj uredaj stvara, upotrebljava i zrac¢i radiofrekvencijsku energiju te, ako nije
instaliran i koriSten u skladu s uputom za upotrebu, moze uzrokovati stetne smetnje u radijskim komunikacijama. Upotreba
ovog uredaja u stambenim podrucjima vjerojatno ¢e uzrokovati Stetne smetnje, u kojem sluc¢aju od korisnika moze biti
zatrazeno da izvor smetnji otkloni o vlastitom trosku.

Za udovoljavanje federalnim standardima za emisiju Suma ovaj uredaj zahtijeva upotrebu oklopljenog kabela.
Ova se izjava odnosi samo na pisace koji se prodaju na trzistu Sjedinjenih Americkih Drzava.

Izjava o propisima o radijskim smetnjama kanadskog Ministarstva komunikacija

Ovaj digitalni uredaj ne prelazi ograni¢enja emisije radijskog Suma za digitalne uredaje Klase A definirana Propisima o
radijskim smetnjama kanadskog Ministarstva komunikacija.

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables aux appareils numériques de
la classe A prescrites dans le Réglement sur le brouillage radioélectrique édicté par le ministére des Communications du Canada.

Navedena se izjava odnosi samo na pisace koji se prodaju na kanadskom trzistu.

CE
Proizvodacka deklaracija o udovoljavanju standardima

EC Council Directive 89/336/EEC od 3. svibnja 1989.

Ovaj je proizvod projektiran i proizveden u skladu s medunarodnim standardima EN 61000-6-3/10.2001 i EN 55024/
09.98 i uz pridrzavanje odredbi naputka Electro Magnetic Compatibility Directive, vaze¢eg u Europskoj zajednici od svibnja
1989. godine.

EC Council Directive 73/23/EEC i 93/68/EEC od 22. srpnja 1993.

Ovaj je proizvod projektiran i proizveden u skladu s medunarodnim standardima EN 60950 i uz pridrzavanje odredbi
naputka Low Voltage Directive, vazeceg u Europskoj zajednici od srpnja 1993. godine.

Navedena se izjava odnosi samo na pisace koji se prodaju na trzistu Europske zajednice.
Trzisni znaci i njihovi vlasnici

TSP600: Star Micronics Co., Ltd.

ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Napomena
Sva prava pridrzana Reprodukcija bilo kojeg dijela ovog priru¢nika u bilo kojem obliku nije dopustena bez izri¢itog
odobrenja tvrtke STAR.
Sadrzaj ovog priruénika podloZan je izmjenama bez prethodne najave.
Ulozeni su maksimalni napori kako bi se osigurala tocnost sadrzaja ovog priru¢nika u trenutku njegovog tiska.
Ako u njemu ipak otkrijete bilo kakvu pogresku, tvrtka STAR bila bi vrlo zahvalna da je o tome obavijestite.
Uzimajuéi u obzir sve navedeno, STAR ne prihvacéa bilo kakvu odgovornost za bilo koju pogresku koja se moze pojaviti
ovom priru¢niku.

© Copyright 2003 Star Micronics Co., LTD.



Sigurnosne informacije

Vazino!

Prije povezivanja pisaca s racunalom uvjerite se da su oba uredaja iskljucena te da je pisac
odspojen od naponske uticnice.

Vazno!

Na prikljucnicu za periferne uredaje ne prikljucujte telefonsku liniju. Ne budete li se pridrzavali
ove upute, moZete ostetiti pisac.

Takoder, iz sigurnosnih razloga na prikljucnicu za vanjske uredaje ne prikljucujte kabel ako
postoji mogucnost da kabel nosi odredeni periferni napon.

Spojite kabel za uzemljenje (samo za EU)

Odpvijte vijak prikazan na donjoj ilustraciji, a zatim kraj kabela za uzemljenje pricvrstite na mjesto s
kojeg ste uklonili vijak te ponovo pritegnite vijak.

Kabel

Izdvojena zica
uzemljenja




Uklanjanje ambalaze

UJ Pisa¢

U Korisnicki priruénik

U Papir u roli

U Feritna jezgra (samo u EU)
U Spona (samo u EU)

Korisnicki
priruénik ﬁ Ulozak s trakom

ﬁ Feritna jezgra (samo u EU)

3

“’i

Spona (samo u EU)

Odabir mjesta za pisac

Prije nego Sto doista raspakirate pisa¢, nekoliko minuta razmislite o tome gdje ga
namjeravate koristiti. Pritom imajte u vidu sljedeée smjernice.
[ Odaberite ¢vrstu i ravnu plohu na kojoj pisa¢ nece biti izloZen vibracijama.

[J Napajacka uti¢nica koju namjeravate koristiti trebala bi se nalaziti u blizini i biti lako
dostupna.

U Uvjerite se da se pisac nalazi dovoljno blizu racunala s kojim ga Zelite povezati.

[J Uvjerite se da pisac nije izlozen izravnom sunc¢evom svjetlu.

[ Uvjerite se da je pisa¢ dovoljno odmaknut od radijatora i drugih snaznih izvora
topline.

[ Uyjerite se da je okolno podrucje Cisto i suho te da nije prasnjavo.

[ Uvjerite se da je pisa¢ prikljuc¢en na pouzdanu napajacku uti¢nicu. Na istu uti¢nicu ne
bi smjeli biti prikljuceni fotokopirni uredaji, hladnjaci ili drugi uredaji koji mogu
uzrokovati snazne strujne impulse.

[J Uvjerite se da prostorija u kojoj koristite pisac nije suvise vlazna.
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PotroSni materijal

Kad vam ponestane potroSnog materijala, nabavite materijal u skladu s dolje navedenim

specifikacijama.

(1) Specifikacije za papir u roli
Vrsta papira:
Sirina papira:
Promjer role:
Interni promjer role:

Obic¢ni 1 bezuglji¢ni papir za kopiranje

76£0,5 mm (3,0 inca)

najvise 85 mm (3,35 inca)

o12+1 mm

Opaska: Papir ne smije biti zalijepljen za nosivi valjak.

Debljina: Model s dodatkom za otkidanje (jednostruki) 70 xm do 100 um

(s kopijama) izvornik + 2 kopije (najvise 200 ym)

Model s automatskim reza¢em (jednostruki) 70 um do 100 um

(2) Specifikacije trake s tintom
Vrsta trake:
Boja:

Materijal trake:
Vijek trake:

(s kopijama) izvornik +1 kopija (najvise 100 ym)
Opaska: Automatski reza¢ ugraden u ovaj model
projektiran je za papir maksimalne debljine
100 um. Ova debljina odgovara maksimalno
dvoslojnom papiru kod kojeg je svaki sloj debeo
50 um. Za papir debljine ve¢e od 100 gm nije
moguce jamciti pravilno automatsko rezanje.

Kruti ulozak

vrsta SP212/242: jednobojni (purpurna ili crna boja)
vrsta SP216/246: dvobojni (crna i crvena boja)
Najlon 66 (#40 denier)

Jednobojna:

purpurna: 3.000.000 znakova

crna: 1.200.000 znakova

Dvobojna:

Crni dio dvobojne trake: 600.000 znakova

Crveni dio dvobojne trake: 300.000 znakova



Upravljacka ploca

POWER — ONLINE  FEED 1 tipka ON LINE
Mijenja stanje pisaca iz ON LINE u OFF LINE i
1 [] obratno. Prebacivanje izmedu stanja ON LINE i
OFF LINE moguce je samo kad je u pisa¢ umetnut
| 2 FEED prekida& papir.
—1.ON LINE prekidac¢ 2 tipka FEED
L 4.ON LINE (zelena LED dioda) * Pritiskom na ovu tipku i njenim pustanjem u nakon
| 3.NAPAJANJE (zelena LED dioda) manje od 0,5 s, papir se uvlaci u koracima.

* Pritiskom i1 drzanjem ove tipke dulje od 0,5 s,
papir se uvlaci kontinuirano.
(Opisani nacini uvlacenja papira moguci suiu
ON LINE i1 OFF LINE stanjima pisaca.)
3 Lampica POWER (zelena dioda)
* Svijetli kad je pisac prikljuc¢en na izvor napajanja.
* Bljeska kad nema papira, kada dode do mehanicke pogreske, u slu¢aju upozorenja zbog
previsoke temperature glave ili kada dode do pogreske CPU-a.
+ Ako je ponestalo papira, umetnite novi papir i pritisnite tipku ON LINE.
» Kad lampica POWER bljeska zbog mehanicke poteskoce, iskljucite napajanje i otklonite
uzrok poteskoce te ponovo ukljucite napajanje kako biste resetirali pisac.
* Ako lampica POWER bljeska zbog upozorenja zbog previsoke temperature glave, pisac ¢e se
automatski oporaviti kad se temperatura glave snizi.

4 Lampica ON LINE (zelena dioda)
Lampica svijetli: Pisa¢ je ON LINE
Lampica ne svijetli: Pisa¢ je OFF LINE
Lampica bljeska: pogreska CPU-a

Kad lampice POWER i ON LINE istodobno svijetle, doslo je do pogreske CPU-a.

Umetanje uloska s trakom (Model s dodatkom za otkidanje)

1 Iskljucite napajanje pisaca.

Poklopac

2 Podignite poklopac otprilik 3 cm. Zadrzite ga
pod tim kutom, a zatim ga povucite prema sebi
da biste ga uklonili.

Iskljuceno
napajanje



Ispisna glava 3 Ulozak s trakom postavite u polozaj prikazan
Traka s na slici te ga pogurnite nadolje da biste ga
tintom umetnuli. Ako ulozak s trakom nije dobro sjeo
na mjesto, pritisnite ga okrecuci gumb za
namatanje trake u smjeru oznacenom
strelicom.

namatanje
trake

Dio s

4 Okrecite gumb za namatanje trake u smjeru
utorom

oznacenom strelicom kako biste napeli traku.

5 Vratite poklopac postupkom obratnim od onog
opisanog u koraku 2.

Opaska: Pri uklanjanju uloska s trakom
podignite dio A, a zatim uklonite ulozak
pridrzavajuci dio B, kao Sto je prikazano
na slici.

Umetanje uloska s trakom (Model s automatskim rezacem)

1 Iskljucite napajanje pisaca.

Poklopac

2 Podignite poklopac otprilike 3 cm. Zadrzite ga
pod tim kutom, a zatim ga povucite prema sebi
da biste ga uklonili.




Automatski
rezac

Ispisna glava

Traka s
tintom

Automatski

Gumb za

Ulozak s
trakom

3 Podignite automatski rezac i postavite ga u
okomiti polozaj, kao §to je prikazano na slici.

4 Ulozak s trakom postavite u poloZaj prikazan
na slici te ga pogurnite nadolje da biste ga
umetnuli. Ako ulozak s trakom nije dobro sjeo
na mjesto, pritisnite ga okrecuci gumb za
namatanje trake u smjeru oznacenom
strelicom.

5 Okrecite gumb za namatanje trake u smjeru
oznacenom strelicom kako biste napeli traku.

6 Spustite automatski rezac.

7 Vratite poklopac postupkom obratnim od onog
opisanog u koraku 2.

Opaska: Pri uklanjanju uloska s trakom
podignite dio A, a zatim uklonite
ulozak pridrzavaju¢i dio B, kao §to
je prikazano na slici.



Umetanje papira (Model s dodatkom za otkidanje)

1 Podignite poklopac otprilike 3 cm. Zadrzite ga
pod tim kutom, a zatim ga povucite prema sebi
da biste ga uklonili.

Poklopac

2 Poprecno prerezite prednji rub role papira
3 Uvjerite se da je napajanje pisaca ukljuceno.

4 Imajuéi u vidu smjer odmatanja role papira,
umetnite vodedi rub papira ispod vodilice koliko
god daleko mozete. Ako je rola pravilno
umetnuta, vodeci ¢e rub papira automatski izaci
1z izlaznog proreza.

Papir u roli

5 Pomaknite drzac role u smjeru strelice 1
umetnite rolu tako da se otvori na nosivom

Draé role papira Va}kau role poravr.lajtl s osima Qrzaca. Pustite
drzac role kako bi uévrstio papir.

6 Ako nosivi valjak role nije pravilno poravnat
sa drzacem, necete moc¢i pravilno spustiti
poklopac sve dok ne ispravite polozaj papira.

Rebro za ~

pozicioniranje

7 Pritisnite tipku FEED (uvlacenje papira) da biste
Poklopac uvukli otprilike 10 cm papira.

~— Papiruroli 8 Vodeci rub papira umetnite u prorez dodatka za
otkidanje, a zatim vratite poklopac postupkom
obratnim od onog opisanog u koraku 1.

Drza¢ role papira Opaska: Kad se na papiru pojavi oznaka
kraja role, zamijenite rolu prije nego

Dodatak za Sto posve ponestane papira.

otkidanje

tipka FEED



Umetanje papira (Model s automatskim rezacem)

Poklopac

w

Papir u roli

Drzac role papira

7

Rebro za

pozicioniranje Poklopac

"~ Papiruroli

Drzac role papira

Podignite poklopac otprilike 3 cm. Zadrzite ga
pod tim kutom, a zatim ga povucite prema sebi
da biste ga uklonili.

Popreéno prerezite prednji rub role papira
Uyvjerite se da je napajanje pisaca ukljuceno.
Imajucéi u vidu smjer odmatanja role papira,
umetnite vodeéi rub papira ispod vodilice koliko
god daleko mozete. Ako je rola pravilno
umetnuta, vodeci ¢e rub papira automatski izaci
iz izlaznog proreza. Kad iz proreza izadu 2 cm
papira, taj ¢e dio biti automatski odrezan.
Pomaknite drzac role u smjeru strelice 1
umetnite rolu tako da se otvori na nosivom
valjku role poravnaju s osima drzaca. Pustite
drzac role kako bi ucvrstio papir.

Ako nosivi valjak role nije pravilno poravnat
sa drzaem, necete moci pravilno spustiti
poklopac sve dok ne ispravite polozaj papira.

Pritisnite tipku FEED (uvladenje papira) da
biste uvukli otprilike 10 cm papira.

10—



8 Umetnite vrh role papira u prorez automatskog
rezaca.
» Kad koristite samokopirajuci papir, u prorez
automatskog rezac¢a umetnite samo izvornik
Automatski (gornji sloj role). Papir na kojem ¢e se tiskati
rezaé kopije (donji sloj) umetnite izmedu plocice i
automatskog rezaca.

Prorez za
umetanje
papira

Prorez za Automatski
umetanje papira rezac

Gornyji sloj
Prorez za papira

Gornji sloj papira umetanje papira
Ispisna glava Plogica Donji sloj
;}_}j papira
Donji sloj Ispisna Plogica

papira glava

Izlazni prorez . . . . .
9 Povucite rub papira kako biste zategnuli papir, a

zatim spustite automatski rezac.

10 Umetnite papiruizlazni prorez i vratite poklopac
prolazec¢i obratnim redoslijedom korake kojim
ste ga uklonili.

Automatski

rezal Opaska: Kad se na papiru pojavi oznaka kraja

role, zamijenite rolu prije nego $to
posve ponestane papira.

tipka FEED
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Postavke Dip prekidaca — model s paralelnim suceljem

ON

OFF

naannann

B DIP-prekidaci

Prekida Funkcija UKLJUCEN ISKLJUCEN
1 Detekcija nestanka papira Vazeca Nevazeca
2 Kontrolni kod CR Nevazeci Vazeéi
3
4 Medunarodni skup znakova Vidi dolje
5
6 Podatkovni meduspremnik Dostupan Nedostupan
(oko 1 KB) (1 linija)
; Postavka generiranja znakova Vidi dolje

U tvornickoj supostavi svi DIP prekidacipostavljeniu polozaj “‘ukljuceno’.

[OMedunarodni skup znakova

Prekida¢| SAD | Francuska | Njemacka | Engleska | Danska | Svedska Italija | Spanjolska
3 UKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN
4 UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN
5 UKLJUCEN | UKLJUCEN | UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN
OGeneriranje znakova
Prekida¢ SAD EU JP JP
7 UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN
8 UKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN

- 12—




Postavke Dip prekidaca — model sa serijskim suceljem

ON

S halafalafulalulal

OFF

M DIP-prekidaci

Prekidag] Funkcija UKLJUCEN ISKLJUCEN
1 Nacin zadavanja naredbi STAR nacin VeriFone nacin
2 Kontrolni kéd CR Nevazeci Vazeéi
3
4 Medunarodni skup znakova Vidi dolje
5
6 . .. S
- Brzina prijenosa podataka Vidi dolje
8 Broj podatkovnih bita 8 bita 7 bita
9 Provjera pariteta Ne Da
10 Paritet Neparni Parni

U tvornickoj su postavi svi DIP prekidaci postavljeni u polozaj “ukljuc¢eno”.

[0 Medunarodni skup znakova
Prekida¢| SAD Francuska | Njemacka | Engleska | Danska | Svedska Italija | Spanjolska

3 UKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN |[ISKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN

4 UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN | UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN

5 UKLJUCEN | UKLJUCEN | UKLJUCEN | UKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN | ISKLJUCEN

[J Brzina prijenosa podataka (u baudima)

Brzina komunikacije Prekidac 6 Prekidac 7
1200 ISKLJUCEN ISKLJUCEN
2400 ISKLJUCEN UKLJUCEN
4800 UKLJUCEN ISKLJUCEN
9600 UKLJUCEN UKLJUCEN
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Specifikacije

Tehnologija ispisa
Broj stupaca

Smjer ispisa
Sirina ispisa
Sirina tocke
Veli¢ina znakova

Skup znakova

Brzina ispisa

Prored

Struktura znakova

Sucelje

Veli¢ina ulaznog
meduspremnika

Pouzdanost pisaca

Vijek ispisne glave
Vijek rezaca
Temperatura

Vlaznost

Dimenzije

Masa

Brzina uvlacenja papira

Tockasti matricni ispis sa serijskim utiskivanjem
42 (16 cpi)

35 (13,4 cpi)

Dvosmjerni, s uvla¢enjem na principu trenja
Najvise 66 mm

0,316(H) x 0,423(V) mm

1,28 S x 2,87 mm V (7x7, 16 cpi)

1,59 S x 2,87 Vmm (9x7, 13,4 cpi)
Alfanumericki znakovi: 95

Medunarodni znakovi: 12

Posebni znakovi: 64

Posebni IBM-ovi znakovi: 83

Oko 25 linija/s

Oko 9 linija/s

1/6 in¢a

7x7 1li 9x7

RS232C / Centronics kompatibilno

Oko 1 KB

9 milijuna linija. Izraunato stvarno

MCBEF vrijeme 2,5 milijuna linija MCBF

75 milijuna znakova

0,3 milijuna rezanja (puno ili djelomi¢no rezanje)
Radna: od 0 do 50 °C

Skladistenje: od -20 do 70 °C

Radna: od 10 do 90% rel. vlaznosti (bez kondenzacije)
Skladistenje: od 5 do 95% rel. vlaznosti (bez kondenzacije)
Model s dodatkom za otkidanje158 x 234 x 193

(Sx D x V mm)

Model s automatskim rezacem 158 x 239,7 x 193

(Sx D x Vmm)

Model s dodatkom za otkidanje

Oko 3 kg

Model s automatskim rezacem

Oko 3,4 kg

Posijetite sljedec¢i URL

http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm
za najnovije pogonske i pomoéne programe.
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MATPHAYHBIE NPHAHTEPBI
CEPUN SP200

PYKOBO/ACTBO
NOJIbSOBATEIJIS

Sic@IF



®enepanbnas komuccus no ceazu (FCC)
3agaBienne
0 PaJMoYaCTOTHBIX MOMEXax

JlaHHO€ YCTpOMCTBO OBIJIO MPOTECTUPOBAHO, MU TMpPOBepKa IMoKasaja, YTO OHO COOTBETCTBYET TPeOOBaHUSIM,
MPEeABSIBIAIEMBIM K LHU(MPOBLIM YCTpOCTBAM Kjlacca A, M3iIoXeHHBIM B yacTu 15 mpasun FCC. DTu TpeGoBaHUS
MpeaHa3HauyeHbl 51 TOro, YTOObI Mpouee 000pya0oBaHKME ObLIO 3alMILEHO OT MOMEX MPU paboTe ¢ yCTPONCTBOM B
MPOMBIIJIEHHOM cpene. JJaHHOe yCTPOMCTBO reHepUpyeT, UCTIONb3YeT U MOXKET U3JIydaTh paiuovyacTOTHYIO 9HEPIUIO,
MO3TOMY HapyllleHHe MPaBUJl HACTOSIIIETO PYKOBOJCTBA MPU YCTAHOBKE M MCTIOJIb30BaHUU YCTPOIMCTBA MOXET MOBICYb
3a coboll co3zmaHKue MoMeX CpeacTBaM paauocBsa3u. Pabora naHHOro ycTpoiicTBa B XWJIOM paiioHEe MOXET CO31aTh
panuornoMexu, KOTOpble JOJKHBI ObITh YCTPAHEHBI 3a CUET MOJIb30BaTe .

Hns coorBercTBUst DeiepalbHOMY CTAHAAPTY IO IIYMOBBIM IIOMEXaM B JaHHOM YCTPOMCTBE MOJIKEH MCITOJIb30BAThCS
SKpaHUPOBAHHBIN Kabeb.

Hacmoswee 3as6aenue omuocumes moavko Kk npunmepam, npodasaemwvim Ha meppumopuu CIIA.

3asBieHne
KaHaJCKOro JienapTaMeHTa Mo BONpocaM KOMMYHHKALUiA
TpedoBaHud K paanonoMexam

YpoBeHb MoMeX, CO3/JaBaeMbIX AAHHBIM LHUGPOBBIM YCTPOWUCTBOM, HE TPEBBIIIAET MPEAEJbHbIX 3HAUECHUI
WHTEHCUBHOCTHU IIIYMOBOTO PaJMOU3IYIeHUS 15T U(PPOBBIX YCTPOUCTB, YCTAHOBIEHHBIX B paMKaX TpeOOBaHUIU K
pagurornomMexaM KaHaJACKOTO JenapTaMeHTa Mo BOMpocaM KOMMYHUKALMN.

Le presént appareil numérique n’émet pas de bruitsradioélectriques dépassant leslimites applicables aux appareilsnumériquesdela
classeA prescritesdansle Reglement sur lebrouillage radioélectrique édict € par e ministére des Communications du Canada.

Hacmoswee 3aa6renue omuocumes moavko K npunmepam, npoaaeaemwm Ha meppumopuu Kanaowl.

CE
Jlekaapanusi IpoOU3BOIUTENSA O COOTBETCTBHH TPEOOBAHUAM

HAupektnsa Coseta EC Ne 89/336/EEC ot 3 masi 1989 r.

JlaHHBII TPOAYKT ObLI pa3paboTaH U U3rOTOBJIEH B COOTBETCTBUU ¢ MeXIyHapoaHbiMu ctanmaptamu EN 61000-6-3/
10.2001 m EN 55024-1/09.98 ¢ yuyeroMm mpeanucaHuii JMpeKTUBBI 1O 3JEKTPOMATrHUTHOM COBMECTUMOCTH
EBporneiickoro sKkoHoMHUuYeckKoro coobiectna ot mas 1989 r.

HAupekTnsolr Coseta EC Ne 73/23/EEC un 93/68/EEC ot 22 nronsa 1993 r.

JlaHHbBII TPOAYKT ObLI pa3paboTaH M M3TOTOBJEH B COOTBETCTBUM C MeXAyHapomHbiMu ctaHgaptamMu EN 60950 c
YYETOM TIpeanucaHuit JJMpeKTUBBI IT0 HU3KOBOJLTHBIM YCTpOiicTBaM EBpOIeiicKOro 3KOHOMHUYECKOTO COO0IIIeCTBa
oT uwasa 1993 r.

Hacmosiwee 3as6aenue omuocumes moavko k npunmepam, npooagaemvim Ha meppumopuu EC.

UHpopmaymsa o6 obnapgartensix ToBapHbIX 3HaKOB
SP200: Star Micronics Co., Ltd.
ESC/POS: Seiko Epson Corporation

Ilpumeunanue

Bce mpaBa 3aniuiieHbl. 3arnpelniaeTcss BOCIIPOM3BOINUTD JI0OOYI0 4acTh JAHHOTO PYKOBOJCTBA B KaKOW ObI TO HU
o110 (hbopme 6e3 ssBHOTO paspeuieHust kKomnaHuu STAR.

CopepkaHne JaHHOTO PYKOBOJCTBA MOXET OBbITh U3MEHEHO 0€3 IMPeaBapUTEIbHOTO YBEIOMICHUS.

BbuTH TIpeAMPUHSITE BCe MEPhI K TOMY, YTOOBI 00€CTIeUNTh KOPPEKTHOCTD COMCPKAaHUS TaHHOTO PYKOBOJCTBA
Ha MOMEHT ero oTmnpaBku B nedaTh. OgHako komnaHus STAR Oyner oyeHb MpuU3HATEJbHA 3a COOOIIEHUS O
JIIOOBIX O1IMOKAaX, €CJIM TaKOBbIe OyIyT OOHAPYXKEHBI.

HecmoTpst Ha BellIeckazaHHoe, KoMmaHusg STAR He HeceT HUKAKOUW OTBETCTBEHHOCTH 3a JIIOObIE OIMMOKM B
JIAaHHOM PYKOBOJICTBE.

© Copyright 2003 Star Micronics Co., LTD.



WHchopmauus no TexHuke 6e3onacHoCTH

Baorcnvie ceedenusa!
Ileped nodkarouenuem ycmpoiicmea ybedumecns, ymo NpUHMeEp GbIKAIOUEH U OMCOCOUHEH OM Cemu
nepemenHo20 moKa, a MaKice GbiKAIUeH KOMNnbiomep.

Baxcnoie ceedenus!
He nodkarouaiime kabenvb meneghoHHoU AUHUU K pA3BEMY, NPEOHA3HAYEHHOMY 045 O0NOAHUMENbHO20
ducka. B npomusHom cayuae npunmep modcem ebllimu U3 cmposi.
Kpome moeo, 6 yeasx bezonacnocmu Heab3st NOOKAHAMb K pa3semy 045 6HeulHe20 Jucka Kavenu,
ecau ecmb 8epoOsSIMHOCMb, YMO PA3semM HaAX00Umcs: 00 HANPINCeHUeM.

INoakmouenne Kadens 3azemiennst (Toabko ms crpan EC)
BbIBUHTHTE BUHT, MOKa3aHHbII HA PUCYHKE, 3aTEM MPUIOKUTE HAKOHEYHUK Kabesisl 3a3eMJIeHUs
K TOMY MECTY, OTKyJa ObLI CHSIT BUHT, U BHOBb 3aTSIHUTE BUHT.

Kab6enb

OTIoebHBbII b
Kabenb
3a3eMJIEHUS




PacnakoBka npuHTepa

[Tpuntep

PykoBoacTBO nosib3oBaTess

KapTtpumx ¢ neHToi

DeppuToBbIil cepAeYHUK (ToabKO B crpaHax EC)
CoeauHuTesb (tonbko 1t ctpad EC)

<

PykoBoacTBo
TMOJTb30BaTEJIS Kaptpuax c

%/ JIEHTOM

®eppuToBbIi
CepAeYHUK (TOJBKO B
ctpanax EC)

r-/a

CoenuHUTENb
(TONBKO IJIST
crpan EC)

Bbi6op MecTa ans yCTaHOBKU NPUHTEpa

[Ipexxne yem pacmakoBbIBaTb MPUHTEP, YAEAUTE HECKOJbKO MUHYT TOMY, YTOOBI
MoAyMaTh, TAE €ro Jiydlle yCTaHOBUTH. [Ipy 3TOM peKoMeHayeM Yy4YecTb CJeAyIolIne
COBETHI:

Bribupaiite TBepayw, POBHYI MOBEPXHOCTb, Ha KOTOPOW NMPUHTEP He OyaeT
BUOPUPOBATS.

PO3CTKa, KOTOPYIO Bol CO6I/Ipa€T€CL MCITI0Jb30BaThb, JOJ2KHA HaXOAUTbCA pAJOM C
MECTOM YCTAHOBKH, M JOCTYII K Hell 1oKHa OBbITh CBOOOIEH.

He craBbTe nmpuHTEp HaNeKO OT KOMITBIOTEPA, K KOTOPOMY OH OYIET MOAKIIOYEH.
Ha npuHTEep He mo/kKeH monagaTh MPsSIMOM COJTHEUHBIN CBET.

He ycranasnusaiiTe nmpuHTEp BOJM3M HArpesatesiei U IPYyrux UCTOYHUKOB TEILIA.
Y6enurech, YTO BOKPYT HET I'Psi3U, BE3€ CYyXO U HET MbUIM.

I[IpyuHTEp HEoOXOAMMO TMOAKINOYATh K MCIIpaBHOW ceTeBOW po3eTke. He
PEKOMEHIYETCS TOAKII0YaTh YCTPOMCTBO K OJHOW BJEKTPOJMHUU C KOIMUPAMU,
XOJIOAWJIbHUKAMU W APYTMMU TpuOOpaMu, COCOOHBIMU BbI3BaTh Iepenaabl B
HAIPSKEHUU.

B KOMHATC, rac¢ HaXOAUTCA IIPUHTCP, HC OOJIKHO OBITh ITOBBIIIICHHON BJIaXXHOCTH.
—4-



PacxogHble maTepuansl

g 3aMeHBI pacXOJHBIX MaTepPUaJIOB MCIOIL3YIUTE TOJBKO T€, YTO YKa3aHbI B IIPUBEICHHOI
HUXE TaOJIUIIE.

(1) XapakTepMCTUKU PYJIOHHOW Oymaru

Tun oymaru: OObIYHasI BLICOKOKAYECTBEHHAs O€CKOMMpPOYHas
KoMnupoBajbHas Oymara

Iupuna 6ymaru: 76x0,5 mMm (3,0 mroitma)

HwuameTp pyJoHa: (185 mm (3,35 mroitma) Maxc.

BuyrpeHnnuit nuameTp

pyJIoHa: 012+1 mm
IIpnmeuanue: bymara He HoJKHa OBITh MPUKIIEEHA K
CEepICYHUKY.

[TnotHOCTH: Monenb ¢ OTPBIBHOM IJIAHKOM
(ommH sx3emruisp) 70 e/m? — 100 2/m?
(kormu) opuruHai + 2 kKormuu (Makc. 200 2/Am?)
Mojenb ¢ aBTOMaTUYECKUM PE3aAKOM

(ommH sx3emruisp) 70 e/m? — 100 2/m?

(kormu) opuruHan +1 kormuu (Makc. 100 2/m?)

[Tpumeuanue: ABTOMaTUYECKMUI pe3ak
paccuuTaH Ha Oymary MjiOTHOCTbIO He 0oJiee
100 2/m2. Takasi TIOTHOCTb COOTBETCTBYET
He Oojee 4yeM JABYM JUCTaM OyMmaru
NIOTHOCTBIO 1O 50 /M2 KaXmblii
IIpumeHeHne Oymaru IUIOTHOCTBIO OoJjiee
100 2/m2 MOXET IPUBECTH K HETPABIIBHOMY
OTPE3aHMUIO.

(2) XapakTepUCTUKM KpaCSILUEH JEHTbI

Twun JIeHTHI: KapTtpumx

LBer: SP212/242: OnHouBeTHas (¢purosieToBast UId YepHast)
SP212/246: JIByxuBeTHast (4epHO-KpacHasl)

Matepuan JI€HTHI: Heiinon 66 (rmmotHocth — 40 neHbe)

Pecypc sieHThI: OpHolBeTHas:

®uoneroasg — 3 000 000 cumMBOJIOB
Yepnag — 1 200 000 cumBosIOB
JIByX1uBETHAsI:

Yepuniii cermenT — 600 000 cuMBoJIOB
Kpacnepiit cerment — 300 000 cuMBOJI0B



MaHenb ynpaBneHus

POWER — ONLINE  FEED ® Ilepexmouareas ON LINE

INepexmouaeT npuHTep Mexay pexkumamu ON LINE
00O (ycranosieHa cBs3b ¢ koMmnbioTepoMm) 1 OFF LINE
(CBSI3b C KOMITBIOTEPOM OTKIIIOUEHA). [IepexiiroueHue
® Konka FEED — mexay pexkumamu ON LINE 1 OFF LINE Bo3moxxHO

noava Gymaru TOJIBKO TIPY HAJIIMYUKU OyMaru B IPUHTEPE.

L ® Knonka ONLINE (Ha cBs3u)
L ® Vngukarop ONLINE (Ha cBsA3u) — @ Knonka FEED

SEneHbI CBETOAMOA - DTa KHONKAa IIpelHa3HadyeHa JJId Mojayud Oymaru.
— O Wnpukatop POWER (nuTative) — KpaTkoBpeMeHHOe HaxaThe (ITMTEIBbHOCThIO 10

3eneHbli cBeToamon,
0,5 ¢) npuBOAUT K moaaye Oymaru Ha 1 CTpoKYy.

+ JlnurenbHoe Haxatue (6ojee 0,5 ¢) MpuBOIMUT K
HEIpepbIBHOI Mmojavye OyMaru.
Knonka nogaum paboraet kKak B pexkume ON LINE,
tak 1 B pexume OFF LINE.

@ Mupukatop POWER (mutanue) — 3eeHbBIIl CBETOAMOM

+ T'oput, Korga BKJIIOUEHO MUTAHUE MPUHTEPA.

+ Muraer, Koraa B IpuHTepe HET OyMaru, Npyu BOSHUKHOBEHUM MEXaHUYECKOTO IMTOBPEXKACHMSI,
MpuY Meperpese, a Takxke MpU BO3HMKHOBEHUHU OIIMOKM B MpoOLieccope.

- Ecim B mpuHTEpe HEeT Oymaru, 3arpy3ure HoBylo oymary m HaxmutTe KHonky ON LINE.

+ Ecnu unaukatop POWER MuraeT ns-3a MexaHM4eCcKOro MoBpeXIeHUs, OTKJIIOUUTE MUTAaHUE
MpUHTEpA, YCTPAHUTE MPUINHY MEXaHUYECKOTO MOBPEXAEHWSI 1 BHOBb BKJIIOUMTE MUTAHUE.

+ Ecim unankarop POWER wmuraer m3-3a meperpeBa rojJoBKU, NPUHTEP aBTOMaTUYECKU
MPOIOJIKUT pabOTy MOCJIE TOro, Kak roJoBKa OCTHIHET.

@ Wnpuxkatop ON LINE — 3eyeHblil cBeTOAMO
T'oput: Ilpunrtep paboraetr B pexxume ON LINE (Ha cBSI3U ¢ KOMIBIOTEPOM)
He ropur: I1puntep padotaet B pexxume OFF LINE (cBsI3b ¢ KOMIIBIOTEPOM pa3opBaHa)
Muraet: Owmmbka mpoleccopa

OnHoBpemeHHOe Muranue nHaukaropoB POWER u ON LINE curnanusupyet 06 ommbke
rpoleccopa.

YcTaHOBKa KapTpuaXa ¢ fIeHTon (MogesNib C OTPbIBHON MNaHKOW)

® OTKJIIOYNUTE MUTAHUE TIPUHTEpA.

Kppika

@ [MomHMMUTE KPBILIKY Ha BBICOTY OKOJIO 3 CM.
[MpuaepxuBast KpBILIKY IOJ TaKUM YIJIOM,
MOTSIHUTE ¢¢ Ha ce0sl U CHUMMUTE.

OTKIIIOYUTE
nutaHue!



l'onoBka

ITonaua
JIEHTBI

Bripesnl

Kaptpumax
C JIEHTOM

® YcTaHOBUTE KapTpUIXK C JIEHTOH, Kak
MOKa3aHO Ha WJUTIOCTpALlMU, U HAXKMUTE
ero BHU3 mig ¢ukcauuu. Ecam mocie
3arpy3kKyd KapTpuaxa JIieHTa IIpOBHUCIA,
MOBEPHUTE PYKOSITKY MOJayu JIEHTHI
B HaIpaBJIeHUU CTPEJIKU.

@ IloBopauuBaiiTe PyKOSITKY OO TeX IIOp,
MoKa MpOBMCaHUE He OYAEeT yCTpaHEHO.

® YcTaHOBUTE KpPBIMIKY B MOpSIKeE,
oOpaTHOM ONMMWCAaHHOMY Ha 1iare 2.

IIpumeyanue: J1st Toro 4toObl CHSIThb
KapTpHU/IK, HY>KHO IMOTHSATh CTOPOHY A,
a3aTeM CHSITb KapTpULK, TPUIEePKUBAsT
3a CTOpoHY B.

YcTaHOBKa KapTpuaxXa c IeHToMn (Moaens ¢

aBTOMaTM4ECKMMPE3aKoM)

Kpbika

OTKIII0YUTE
nuranue!

O OTKII0YUTE MUTAHUE TIPUHTEpPA.

@ IlomHUMUTE KPBILIKY Ha BBICOTY OKOJIO
3 cm. IlpuaepxuBasi KpbILIKY IO TaKUM
VIJIOM, TOTSIHUTE €€ Ha ce0s1 U CHUMMUTE.



® [MlogHuMmuTe pe€3aKk M OCTaBbTC €TI0
B BCEPTUKAJIBbHOM IIOJOXKCHHNHU, Kak
ITOKa3aHO Ha PUCYHKEC.

T'osnoBka

Kpacamas

IeHTa Pesaxk

@ YCcTaHOBUTE KapTpUIX C JIEHTOM, Kak
MOKa3aHO Ha WUIIOCTPALMU, U HAXMUTE

PykosTka

noxaun ero BHM3 g ukcaumn. Ecim mocie
NEHTBI 3arpy3ky KapTpuKa JIeHTa IIPOBUCIIA,
Boipess! MOBEPHUTE PYKOATKY IIOAAYM JIEHThI

B HaIIpaBJICHUHN CTPCIKU.

® IloBopaumBaiiTe PyKOSTKY OO TeX IIOp,
MoKa MpOBUCAaHUE He OYAeT yCTpaHEHO.

Jléalffggﬂx ¢ ® 3akpoiiTe aBTOMaTUUECKUI pe3ak.

@ YcTaHOBHUTE KPBILIKY B ITOPSIKE, 0OpaTHOM
OMYCAaHHOMY Ha 1iare 2.

IIpumevanune: it TOro 4TOOBI CHSTH
KapTPUJIK, HY>KHO MOAHSTH CTOPOHY
A, a 3areM CHSATb KapTpUIX,
MPUIEPXUBas 3a CTOPOHY B.




3arpy3ka 6ymaru (Moaenb ¢ OTPbIBHOW NAaHKOMN)

Pynonnas
Oymara

Hanpasisonias

HepxaTeb pyjloHa

OrtpbIBHAST

IJIaHKa

Kpsriika

CepaeuyHuK

Jepxarenb
pyJioHa

Kpsriika

— PynonHas
Oymara

@ IMogHUMUTE KPHILIKY IPUMEPHO Ha 3 CM.
[IpugepxuBasi KpBILMIKY B 3TOM
MNOJIOXEHUM, IOTSHUTE €€ Ha cebd
U CHUMMUTE.

@ OOpexbTe KOHEL JIEHThl TaK, YTOObl OH
CTaJl MIPSIMBIM.

® Yb6eauTtech B TOM, UTO BKJIIOYEHO MTUTAaHUE
MNpUHTEpA.

@ BcraBbTe KOHEIl JICHTHI B HaMpaBJISIIOLLINE
U 3aCyHbTE €ro KakK MOXHO TIIyOxe,
cobaromass mOpu 3TOM TIPaBUIbHYIO
opueHTanuio pyaoHa. I[lpu ycraHoBke
PYJIOHHOI OyMaru KOHell pyJIOHA ITOKaXKeTCsT
13 BBIXOJIHOTO OTBEPCTHSI.

® [lepeMecTuTe JaepxaTeab pyJoHa
B HaIlpaBJeHUU CTPEJIKM M YCTAaHOBUTE
PYJIOH TaKUM 00pa3oM, YTOOBI OTBEPCTHUS
B CEpIEUHMKE COOTBETCTBOBAJM OCSIM
nepxaresiss. OTnycTuTe AepKaTtesb pyJoHa
I puKcauum oymarm.

® BBIpOBHSITE CEpAEYHUK pPYyJIOHA MO
OTHOWIEHUIO K JepxaTear, T.K.
B NPOTMBHOM CJIyyae He€ YyaacTcs
MPaBUJIbHO 3aKPbITh KPBILIKY.

@ C nomompio kHonku FEED (momaua
Oymarun) nogaiite okojio 10 cM Gymarm.

BcTaBbTe KOHEL py/ioHA B 1IEJIb OTPHIBHOM
MJIaHKW, 3aTeM 3aKpOMTEe KpPBILIKY
B MOPsLIKE, 0OpaTHOM OIMCAHHOMY Ha 111are
1 BbILLIE.

IIpumeuyanue:  3aMeHsiiTe PYJIOH cpasy
K€, KaK TOJIbKO Ha OyMare ImoKaxkeTcst
Mapkep KoHIIa pyiaoHa. He
JOXXUIANTECh, TOKA PYJIOH MOJTHOCThIO
3aKOHUUTCS.



3arpy3ka 6ymaru (Moaesib ¢ aBTOMaTU4ECKUMpPE3aKOM)

Kpsbiika

@ INogHUMUTE KPBILIKY MPUMEPHO Ha 3 CM.
I[TpugepxuBass KpBILMIKY B 3TOM
MOJIOXEHUU, TOTIHUTE €€ Ha cebd
U CHUMMUTE.

@ OOpexxbTe KOHell JIGHThl TaK, YTOObI OH
cTajl TIPSIMbIM.

® Yobenutech B TOM, YTO BKJIFOUEHO IMUTAHUE
MpUHTEpA.

@ BcraBbTe KOHEIl JIGHThI B HaMpaBJISIOLLINE
U 3aCyHbTE €ro KaK MOXHO TiyOxe,

PynoHHas coOioagass MOpyd STOM MNPaBUIbHYIO
Oymara ‘ CepaeuHux opueHTanuio pyioHa. I[Ipum ycraHoBke
PYJIOHHOM OyMaru KOHell pyJIOHA ITOKAKETCS

| Ock N3 BBIXOJAHOTO OTBepcTusi. bymara

aBTOMATUYECKU OTPE3aeTCs MOCe BhIX0OAa
OTpe3Ka MPUOIU3UTENTBHO Ha 2 CM.

® [MepeMecTuTe JaepxaTeab pyJoHa
B HampaBJIeHUU CTPEJKU U YCTAaHOBUTE

\ PYJIOH TaKMM 00pa3oM, YTOObI OTBEPCTUS
| JlepxaTenb

pyJoHa

B CEpIEUYHMKE COOTBETCTBOBAJIM OCSIM
nepxaresisg. OTnycTuTe AepkaTesb pyJoHa
711 pUKcauuy Oymarm.

® BbripoBHSIITe CepIeUHUK pyJaOHaA IO
OTHOILIGHUI K JepxkaTealo, T.K.
B MPOTUBHOM cJydyae He yaacTcs
MPaBWIbHO 3aKPHITh KPHIIIKY.

@ C nomomipio kHonku FEED (momaua
Oymaru) nogarite okoJjio 10 cm Oymaru.

Hanpasnsowas Kpbiiika

— Pynonnasa
Oymara

HepxaTeab pyJaoHa

—-10-



BcraBbTe KOHell py/ioHa BaBTOMAaTUYECKUIA
pe3ax.
- Eciu ucnonb3yercsl caMOKOIUPYIOIIasicst
Apromaruueckuit  OyMmara, B pe3akK Hy>KHO IMOMeILaTh TOJbKO
pesak opuruHan (BepxHui ciaoil). Konwurio

;?H];HgCTaBKH (HMOKHUMIA CJIO) HY>KHO BCTaBUTb MEXIY
Oymaru OCHOBAHHUEM U PE3aKOM.
ABTOMaTVYeCKUiA
OKHO 1151 pesak
Gymaru BepxHuii
BepxHuil cio OxHo 14 cioi
Huxnuit
caou
[MeuaTaomas OcHoga
roJIoBKa
BrixogHoe

© BpITIHUTE KOHEL OymMaru JUisl TOro, YToObI
YCTPAHUTh IPOBUCAHUE, U OITYCTUTE PE3aK.

OKHO

© BcraBbTe OymMary B BBIXOJIHOE€ OTBEPCTHE
1 3aKpOUTE KPBILLIKY B OOPATHOM ITOPSIAKE.

IIpumeyanue: 3aMeHsiTe pYyJIOH cpasy
Ke, KaK TOJIbKO Ha OymMare moKaxKeTcst
Mapkep KoHuUa pyjaoHa. He
JOXXUIANTECh, TOKA PYJIOH MOJTHOCTBIO
3aKOHUMTCSI.

Knomnka FEED
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Hactpouka DIP-nepeknioyatenen: napannenbHold UHTEPhenc

ON

+ |000RARAN

OFF

B DIP-nepeximouarens

DIP Dynkimsa ON OFF
1 | HerekTop KOHLIa Oymaru Bk Brik.
2 | Yopasistionuii kog CR Brik. Bk
3
4 | MexmyHapomHbIit HAOOp CUMBOJIOB CwMm. HIIKe
5
6 | Bydep nanubIx Hoctynex Henocrynen
(oxkojo 1 k0) (1 cTtpoka)
; PexxuM CUMBOJTBHOTO reHepaTopa CM. HIXe
3aBoackoe mnoJsgoxeHue DIP-nepekiouareneii — Bce B

nojioxxeHuu ON.
O MG)KI[YHapOI[HHﬁ Ha60p CHUMBOJIOB
DIP CHIA | ®panmwms|lepmanns| Aurmms | Jdaams | HBenwms | Uranusa | Ucnanust
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

O CuMBOJIBHBIN TeHEepaTop
DIP CIIA EC Anonwus | SAnoHus
7 ON ON OFF | OFF
8 ON OFF ON OFF
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Hactponka DIP-nepekntoyatenen: nocneaoBatenbHbin MHTEPdenc

ON

njulalalafullulala

OFF

B DIP-nepexitouaresb
DIP DOyHK1IMS ON OFF
1 Pexxum koman Pexxum STAR Pexxum VeriFone
2 | Ymopasnsrouuit kKom CR Brix. Bxu1.
3
4 | MexayHapoIHbIii HA0Op CUMBOJIOB CM. HIXe
5
3 CKOpOCTb Tiepeauu TaHHbIX CM. HIKe
8 | JmMHa TaHHBIX 8 OUT JaHHBIX 7 OUT TAHHBIX
9 | IIpoBepka 4YeTHOCTH Her Ectpb
10 | YetHOCTH HeuetHast YetHas
3aBoackoe mnojoxeHue DIP-nepeknouareneii — Bce B
nojoxeHun ON.
O MexnyHapoaHbli HAOOpP CUMMBOJIOB
DIP CLHA |Ppanuwms|lepmanust| Aurnusg | Janug | Lseuws | Uranmua |Mcnanusa
3 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
4 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
5 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF

O  CkopocTh nepegayu JaHHbBIX

bon Ilepexmoyaress 6 Ilepexmouarenn 7
1200 OFF OFF

2400 OFF ON

4800 ON OFF

9600 ON ON
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TeXHUYecKne XapaKTepuCTUKM

Crioco0 meyatu

ITocnenoBarenbHas yaapHad MaTpruiHada 11€4aTb

Yucino 3HAKOMECT

42 (16 cMMBOJIOB Ha JI0IM)
35 (13,4 cumBOJIa Ha AIOWM)

HaHpaBJIeHI/Ie rneyaTmn

JIByHampaBiaeHHas nmeyath ¢ GpUKIIMOHHON
nogayeu

[HlupuHa obnactu reyaTu

Makc. 66 MM

Paccrostnue MEXIY TOUKaMU

0,316 (rop.) x 0,423(BepT.) MM

Paszmep cumBosa

1,28 () x 2,87 (B) mm (7%7, 16 cuMB./mioiim)
1,59 (ur) x 2,87 (B) MM (9%7, 13,4 cuMB./ntoiim)

Habop cumBosioB

ApaBUTHO-LIM(PPOBLIE CUMBOJIBI: 95
MexayHapOoIHbIe CUMBOJIbI: 12
CnenuanbHble CUMBOJIBL: 64
CnenumanbHble cMMBOJIbI IBM: 83

CkKopocTb mmeyatu

OkoJio 2,5 cTpok/c

CKopocCTb Togauu oymaru

Okos0 9 cTpok/c

MeXCTpOUHbIA UHTEpBaI 4,2 MM

CTpyKTypa CUMBOJIOB 7x7 v 9x7

HMHutepdeiic Cosmectum ¢ RS232C / Centronics
O06nbeM Oydepa npuema Oxono 1 k0

HapaboTka Ha oTkas

9 MJIH. CTPOK — 3KCIIEPUMEHTAJbHbINA pe3yJbTaT
2,5 MJIH. CTPOK — pacueTHasi HapaboTKa

CpoK C1yKObI TOJTOBKU

75 MJIH. CUMBOJIOB

Pecypc pesaka

0,3 MuIH. pa3pe3oB (IMOJHBIX UM YaCTUYHBIX)

Temneparypa DKcnyaTalus: ot 0 mo 50 °C
XpaHeHue: ot -20 o 70 °C
BiaxHocTb Oxcryarauus: ot 10 1o 90 % (6e3 KoHmeHcaIn)
XpaHeHuE: oT 5 10 95% (6e3 KoHAeHCAIN)
I'abaputhl C mmankoii: 158 % 234 x 193 (1Xrxs Mm)
C pezakoM: 158 x 2397 x 193 (1uXrxs Mm)
Bec C 1uUTaHKOM: Oxouio 3 Kr
C pes3akowm: Oxono 3,4 kxr

Ha cTpaHuue Hallero cavTta no agpecy
http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm
Bbl cMOXeTe HanT nHhopMaLmio 0 HOBENLLMX ApanBepax U yTunutax gns npuHTepoB.
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ELECTRONIC PRODUCTS DIVISION
STAR MICRONICS CO., LTD.

536 Shimizunanatsushinya,
Shizuoka, 424-0066 Japan

Tel : 0543-47-0112

Fax: 0543-48-5013

Please access the following URL

EQIF-

OVERSEAS SUBSIDIARY COMPANIES

STAR MICRONICS AMERICA, INC.
1150 King Georges Post Road, Edison,
NJ 08837-3729 U.S.A.

Tel : 732-623-5555

Fax: 732-623-5590
http://www.starmicronics.com

http://www.star-micronics.co.jp/service/frame_sp_spr_e.htm

for the lastest revision of the manual.
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http://www.StarMicronicsEurope.com
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